ESTADO DE MATO GROSSO DO SUL
MUNICIPIO DE ARAL MOREIRA

PREGAO PRESENCIAL N°026/2020

MENOR PRECO POR LOTE
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PREGAO PRESENCIAL N°026/2020
MENOR PRECO

O MUNICIPIO DE ARAL MOREIRA, através da Secretaria Municipal de Fazenda e
Planejamento, por intermédio de seu Pregoeiro oficial designado pelo Decreto n°
454/2020, de 13 de Janeiro de 2020, publicada no Diario Oficial do Municipio no dia 14
de Janeiro de 2020, torna publico, para conhecimento dos interessados, que realizara
licitacdo na modalidade PREGAO PRESENCIAL, tipo “menor preco” visando aquisicdo
dos itens estabelecidos no Anexo | deste edital.

A Abertura da sesséao inicial do processo licitatério acontecera as 08:00 horas do dia
03 de Julho de 2020, na sala de Licitagdes, situada na Rua Bento Marques, n°® 795,
centro, CEP 79.930-000, Aral Moreira — MS.

Caso a sessao publica de Pregao nao seja finalizada até as 13:00 hs da data prevista
acima, o Pregoeiro marcara para o dia seguinte a continuagdo da sessao publica a
partir das 07:00 hs, no mesmo endereco.

1. DA REGENCIA LEGAL

.1. Lei Federal n°® 8.666/93 e alteragoes;

.2. Lei Federal n°® 10.520/02;

.3. Lei Federal n° 8.078/90 — Codigo de Defesa do Consumidor;
4. Lei Complementar n°123/06;

.5. Decreto Municipal n°036/2009;

.6.

1
1
1
1
1
1.6. Demais disposi¢des contidas neste Edital.

2. DO OBJETO DA LICITACAO

2.1. O objeto da presente licitagcdo é a selecido da proposta mais vantajosa para a
Administragcdo Publica, Aquisicdo e instalacdo de mobiliarios para a estruturagdo do
Centro Municipal de Eventos do Municipio de Aral Moreira, quantidades e exigéncias
estabelecidas no edital e seus anexos.

3. DAS CONDIGCOES DE PARTICIPACAO

3.1 — Poderao participar deste Pregao quaisquer licitantes que:

3.1.1 - Detenha atividade pertinente e compativel com o objeto deste Pregao;
3.1.2 — Atenda os requisitos e exigéncias constantes deste Edital e seus anexos;
3.2 — Nao poderao concorrer neste Pregao:

3.2.1 - Consorcio de empresas, qualquer que seja sua forma de constituigao;

3.2.2 - Empresa que esteja suspensa de participar de licitagdo realizada pelo
Municipio de Aral Moreira-MS.

3.2.3 — Empresa declarada inidonea para licitar ou contratar com a Administracao
Publica Municipal, enquanto perdurarem os motivos da puni¢ao;
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3.2.4 — Direta ou indiretamente, empresa ou firma mercantil individual constituida por
servidor ou dirigente de 6rgao ou entidade contratante ou responsavel pela licitagao,
nos termos do art. 9°, Inciso lll, da Lei Federal n°® 8.666/93;

4. DO CREDENCIAMENTO

4.1 - Para fins de credenciamento junto ao Pregoeiro e Equipe de Apoio, a licitante
devera enviar um representante munido de documento que o credencie a participacao,
respondendo este pela representada, devendo, ainda, no horario indicado no
preambulo deste Edital, identificar-se exibindo a Carteira de ldentidade ou outro
documento equivalente.

4.2 — O credenciamento far-se-a mediante a apresentacédo dos seguintes documentos:

421 - No caso de diretor, so6cio ou proprietario da empresa licitante que
comparecer ao local, devera comprovar a representatividade por meio da
apresentacgao: de ato constitutivo, estatuto ou contrato social, do documento de elei¢éo
de seus administradores, devidamente registrados na Junta Comercial ou no cartério
de pessoas juridicas, conforme o caso (copia autenticada na forma do subitem 8.4),
caso em que o Pregoeiro podera autenticar a partir do original, no momento do
credenciamento.

4.2.2 - Tratando-se de procurador devera apresentar instrumento publico ou
particular de procuragao, com firma reconhecida em cartério, com poderes expressos
para formular ofertas e lances de precos e praticar todos os demais atos pertinentes
ao certame, em nome da licitante, acompanhado do correspondente documento,
dentre os indicados no subitem acima, que comprove os poderes do mandante para a
outorga.

4.2.3 — Cada credenciado podera representar apenas uma licitante, salvo, nos casos
de representacgao para itens distintos.

4.3 - No momento do credenciamento devera ser apresentada Declaracido de
Habilitagao conforme Anexo lll, e de acordo com o inciso VII, artigo 4° da Lei Federal
n° 10.520/2002, dando ciéncia de que cumprem plenamente os requisitos da
habilitacdo, podendo o credenciado ou representante preencher a declaragdo no
momento da abertura da sesséao.

4.4 - A empresa licitante somente podera se pronunciar através de seu representante
credenciado e ficara obrigada pelas declaragdes e manifestagdes do mesmo.

4.5 — O representante legal da licitante que nao se credenciar perante o Pregoeiro e
Equipe de Apoio ou cujo documento de credenciamento esteja irregular, ficara
impedido de participar das fases de lances verbais, de negociacao de precos, de
declarar a intencao de interpor recurso, enfim, para representar a licitante durante a
reunido de abertura dos envelopes Proposta ou Documentagéo relativa a este Pregéo,
caso em que sera mantido o seu prego apresentado na proposta escrita, para efeito de
ordenacgao das propostas e apuracdo do menor prego.
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4.6. As microempresas e as empresas de pequeno porte, nos termos do art. 72 da Lei
Complementar n° 123/06 e devido a necessidade de identificacdo pelo Pregoeiro,
deverdo credenciar-se acrescidas das expressdoes “ME” ou “EPP” a sua firma ou
denominacao e Comprovarem a condi¢do de optante pelo simples nacional através de
certificado emitido pelo endereco eletrénico:
http://www8.receita.fazenda.gov.br/simplesnacional/aplicacoes.aspx?id=21, a ser
expedido em data n&o superior a 30 (trinta) dias.

4.6.1 - O descumprimento do disposto acima, sem prejuizo das sang¢des cabiveis,
caracterizara renuncia expressa e consciente, desobrigando o Pregoeiro, dos
beneficios da Lei Complementar n° 123/06 aplicaveis ao presente certame;

4.7. O representante podera ser substituido por outro devidamente cadastrado;
4.8. Cada credenciado podera representar apenas uma licitante;

4.9. A ndo apresentagao ou a ndo incorporagao do documento de credenciamento néo
inabilitara a licitante, mas impedira o representante de manifestar-se e responder pela
mesma.

4.10. Caso o proponente ndo comparega, mas envie toda a documentagao necessaria
dentro do prazo estipulado, participara do Pregdo com a primeira proposta
apresentada quando do inicio dos trabalhos, devendo estar ciente que estara
renunciando a fase de lance, de negociagao e a interposigao de recursos.

5. DO RECEBIMENTO DOS ENVELOPES

5.1 — Até o dia, horario e local fixados no preambulo deste Edital, a licitante devera
apresentar a Equipe de Apoio, juntamente com a Declaragao de Habilitagdo (conforme
Anexo lll), a proposta escrita e a documentacio, em envelopes separados, fechados e
rubricados no fecho, contendo em suas partes externas e frontais, em caracteres
destacados, além da razao social do licitante, se os mesmos nao forem timbrados, os
seguintes dizeres:

AO MUNICIPIO DE ARAL MOREIRA-MS | AO MUNICIPIO DE ARAL MOREIRA-MS
PREGAO PRESENCIAL N°026/2020 PREGAO PRESENCIAL N°026/2020
ENVELOPE PROPOSTA ENVELOPE DOCUMENTAGAO
CARIMBO CNPJ CARIMBO CNPJ

6. DA PROPOSTA DE PRECOS

6.1 — A proposta contida no Envelope Proposta devera ser apresentada com as
seguintes informacgdes e caracteristicas:

6.1.1 — Emitida por computador ou datilografada, de preferéncia, redigida com clareza,
sem emendas, rasuras, acréscimos ou entrelinhas, devidamente datada e assinada,
como também rubricadas todas as suas folhas, vedadas cotagdes alternativas.

6.1.2 — A licitante devera indicar o prego unitario e por lote, conforme Anexo |l deste
Edital, e informar a marca dos produtos ofertados (se houver), sob pena da
desclassificacédo no referido item n&o o fizer, e, ao final com a indicacéo do total geral
da proposta, em algarismo ou por extenso, os pregos para aquisicdo dos produtos,
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deverdo sob pena de desclassificacdo respeitar o limite de Prego estabelecido no
Termo de Referencia, (ANEXO I);

6.1.3 — Somente serdo aceitos pregos cotados em moeda nacional, ou seja, em Real
(R$), em algarismos arabicos.

6.1.4 — Nos precos cotados deverdo estar inclusos todos os custos diretos e indiretos,
compreendendo os impostos, taxas, fretes, e as despesas decorrentes do
fornecimento, bem ainda, deduzidos quaisquer descontos que venham a ser
concedidos.

6.1.5 — Os precos deverao ser cotados com, no maximo, duas casas decimais, pos
virgula.

6.1.6 — O valor do item informado DEVE SER INFERIOR OU IGUAL AO VALOR DE
REFERENCIA DO RESPECTIVO ITEM, conforme Anexo | deste Edital, sob pena de
desclassificagao do lote.

6.1.7 — A ultima folha devera estar carimbada com o CNPJ/MF da empresa licitante.

6.1.8 — Deve indicar o prazo de entrega, que sera de 35 (trinta e cinco) dias, apds a
solicitagdo da Secretaria Municipal de Educacéao, obedecida a quantidade solicitada.

6.1.9 — Deve informar o prazo de validade da proposta, que ndo podera ser inferior a
60 (sessenta) dias, contados da data de abertura dos envelopes de proposta.

6.2 — A apresentacdo da proposta implicara plena aceitacéo, por parte da licitante, das
condicdes estabelecidas neste edital.

6.3 - A licitante devera anexar junto a Proposta, uma Declaragdo que mencione que
cumpre plenamente as exigéncias da Garantia dos Equipamentos:

6.4 — Caso os prazos estabelecidos nos subitens 6.1.8 e 6.1.9, ndo estejam indicados
na proposta, os mesmos serao considerados como aceitos pelo licitante para efeito de
julgamento.

6.5 — E de inteira responsabilidade da proponente o preco e demais condicdes
apresentadas.

6.6 — Nao se admitira proposta elaborada em desacordo com os termos deste Edital,
ou que apresentar precos unitarios inexequiveis, simbdlicos, irrisérios ou de valor zero,
incompativeis com os pregcos de insumos e salarios de mercado, acrescidos dos
respectivos encargos.

6.7 - As empresas participantes do processo licitatério deverdao apresentar junto ao
envelope 01-proposta de prego, sob pena de desclassificagdo, catalogo do fabricante
dos moveis ofertados, contendo a descricao completa, e foto ilustrada de todos os
itens que compde os lotes, comprovando se o item ofertado esta compativel com o
descritivo objeto da licitagao e certificagdo do INMETRO e laudo conforme exigéncia
de cada item do Termo de Referéncia.
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7. DO JULGAMENTO E CLASSIFICAGAO DAS PROPOSTAS

7.1 — No dia, hora e local designado no predmbulo deste Edital, sera aberta sessao
publica para processamento do Pregao, iniciando-se com o credenciamento dos
interessados em participar do certame e recebimento dos envelopes com propostas
escritas e documentacéo de habilitagao.

7.2 - O Pregoeiro procedera a abertura do Envelope n° 01, contendo a Proposta de
Precos Escritas ordenando-as em ordem crescente de precgos e, em seguida, fara uma
andlise prévia dos precos, observando a exatiddo das operagdes aritméticas que
conduziram ao precgo total, procedendo-se as corre¢cdes de eventuais erros, tomando
como corretos e adotando como critério de aceitabilidade o prego “por lote”.

7.3 — Durante o julgamento e analise das propostas, sera verificada, preliminarmente,
a conformidade das propostas apresentadas com os requisitos estabelecidos neste
Edital, devendo ser classificadas para a etapa competitiva, ou seja, fase de lances
verbais, somente aquelas que atenderem plenamente a esses requisitos.

7.4 - Apos proceder conforme descrito no subitem anterior, o Pregoeiro selecionara as
propostas para fase de lances, observando os seguintes critérios:

a) classificara a licitante autora da proposta de menor prego por item e todas aquelas
apresentadas com pregos sucessivos e superiores em até 10% (dez por cento), em
relacdo ao menor preco ofertado, disposto em ordem crescente, para que os
representantes legais das licitantes participem da etapa de lances verbais.

b) ndo havendo pelo menos 03 (trés) propostas na condi¢ao definida na alinea anterior,
serao selecionadas as propostas que apresentarem os menores precos, até o maximo de
03 (trés), incluindo a primeira classificada, quaisquer que sejam os precos ofertados,
observado o subitem 6.1.6;

c) havendo empate entre 02 (duas) ou mais propostas selecionadas para a fase de
lances, realizar-se a o sorteio para definir a ordem da apresentacao dos lances.

7.41 - No caso de empate nos precos, serdo admitidas todas as propostas
empatadas, independentemente do numero de licitantes.

7.5 - O Pregoeiro convocara as licitantes selecionadas conforme item 7.4 para a
apresentagdo de lances verbais, de forma sucessiva, de valores distintos e
decrescentes, iniciando-se pelo autor da proposta de maior pre¢o, seguindo-se das
demais em ordem decrescente de valor.

7.6 — O Pregoeiro, antes da etapa de lances, podera estabelecer o intervalo minimo
entre os lances, para agilizar a sesséo.

7.7 — Na fase de lances verbais sera permitido o uso de celulares pelos representantes
para eventuais consultas telefénicas, os quais dispordo até o maximo de 03 (trés)
minutos, por consulta.

7.8 — Em observancia a Lei Complementar Federal n°123/2006 de 14.12.2006, na
presente licitagdo sera assegurada, como critério de desempate, preferéncia de
aquisicao para as microempresas e empresas de pequeno porte.
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7.8.1 — Entende-se por empate aquelas situagdes em que as propostas apresentadas
pelas microempresas e empresas de pequeno porte sejam superior até 5% (cinco por
cento) a proposta mais bem classificada.

7.9 — Ocorrendo o empate, proceder-se-a da seguinte forma:

7.9.1 — A microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem classificada sera
convocada para apresentar nova proposta, inferior aquela considerada vencedora do
certame, no prazo maximo de 5 (cinco) minutos apds o encerramento dos lances, sob
pena de precluséo.

7.9.2 — Nao ocorrendo o registro de precos na forma do subitem 7.9.1 deste Edital,
serdo convocadas as remanescentes que porventura se enquadrem na hipotese do
subitem 7.8.1 deste Edital, na ordem classificatéria, para o exercicio do mesmo direito
(inciso Il do art. 45 da Lei Complementar Federal n°123/2006 de 14.12.2006).

7.9.3 — Na hipétese do nao registro de pregos na forma do subitem 7.9 deste Edital, o
objeto licitado sera adjudicado em favor da proposta originalmente vencedora do
certame (§ 1° do art. 45 da Lei Complementar Federal n°123/2006 de 14.12.2006).

7.9.4 — O disposto neste subitem somente se aplicara quando a melhor oferta inicial
nao tiver sido apresentada por microempresa ou empresa de pequeno porte (§ 2° do
art. 45 da Lei Complementar Federal n°123/2006 de 14.12.2006).

7.10 — A desisténcia em apresentar lance verbal, quando convocado pelo Pregoeiro,
implicara a exclusao da licitante da etapa de lances verbais e a manutencao do ultimo
preco apresentado pela licitante, para efeito de ordenagao das propostas.

7.11 - Nao podera haver desisténcia dos lances ofertados, sujeitando-se a licitante
desistente as penalidades previstas neste Edital.

7.12 - Nao havendo mais interesse das licitantes em apresentar lance verbal, sera
encerrada a etapa competitiva e ordenadas as ofertas, exclusivamente pelo critério de
MENOR PRECO POR LOTE.

7.13 DA HABILITAGCAO E SEU JULGAMENTO

7.13.1 — Para habilitacdo neste Pregao, ultrapassada a fase de propostas, a licitante,
detentora da melhor oferta, devera comprovar, mediante apresentacdo no ENVELOPE
n.° 02, os documentos a seguir relacionados, entregues de forma ordenada e
numerados, de preferéncia, na seguinte ordem, de forma a permitir a maior rapidez na
conferéncia e exame correspondentes:

7.14 - Documentagao relativa 8 HABILITAGAO JURIDICA:

a) Registro comercial, no caso de empresa individual; ou

b) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, com suas alteragdes ou a
respectiva consolidacdo, se houverem, devidamente registrado, em se tratando de

sociedade comercial e, no caso de sociedade por acdes, acompanhado de documento
de eleicdo de seus administradores; ou ainda
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¢) Inscricao do ato constitutivo, no caso de sociedades civis, acompanhado de prova
de eleicdo da diretoria em exercicio.

d) No caso de Sociedades que envolvem outra empresa juridica como sdcia junta-se
para a habilitagcdo o CNPJ da respectiva empresa.

7.14.1 - Documentacgao relativa a REGULARIDADE FISCAL e TRABALHISTA:

a) Prova de inscricdo no Cadastro Nacional da Pessoa Juridica do Ministério da
Fazenda (CNPJ/MF);

b) Prova de inscricgdo no Cadastro de Contribuintes Estadual e/ou Municipal, relativa
ao domicilio ou sede da licitante, pertinente ao ramo de atividade e compativel com o
objeto licitado;

c) Certiddo Negativa Conjunta abrangendo as Contribui¢des Sociais — INSS, bem
como Débitos relativos aos Tributos Federais e a Divida Ativa da Uniao, emitida pelo
Ministério da Fazenda (Procuradoria Geral da Fazenda Nacional / Receita Federal do
Brasil), conforme Portaria MF n°358 de 05.09.2014, alterada pela Portaria MF n°443
de 17.10.2014..

d) Prova de regularidade com a Fazenda Publica Estadual (Certiddo Negativa de
Débitos Gerais, compreendendo todos os tributos de competéncia do Estado), emitida
pelo 6rgdo competente, da localidade de domicilio ou sede da empresa licitante, na
forma da Lei.

e) Prova de regularidade com a Fazenda Publica Municipal (Certiddo Negativa de
Débitos Gerais, compreendendo todos os tributos de competéncia do Municipio),
emitida pelo 6rgdo competente, da localidade de domicilio ou sede da empresa
licitante, na forma da Lei.

f) Certificado de Regularidade de Situacdo CRF, perante o Fundo de Garantia do
Tempo de Servigo / FGTS;

g) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), na forma da Lei Federal n°
12.440 de 07.07.2011.

h) Alvara de Funcionamento emitido pelo Municipio da sede do licitante.

7.15 — QUALIFICAGAO TECNICA ECONOMICO-FINANCEIRA:

a) Certidao negativa de faléncia ou concordata expedida pelo distribuidor da sede
da pessoa juridica;
b) Atestado(s) de Capacidade Técnica em nome do licitante, emitido(s) por

entidade da Administracdo Federal, Estadual ou Municipal, direta ou indireta e/ou
empresa privada, que comprove, de maneira satisfatoria, a aptiddo para desempenho
de atividade pertinente ao objeto a ser licitado.

7.15.1 — Declaracdo, observadas penalidades cabiveis, de superveniéncia de fatos
impeditivos da habilitacdo, conforme Anexo IV deste Edital.

7.15.2 - Declaracdo da licitante de que nado possui em seu quadro de pessoal,
empregado (s) com menos de 18 (dezoito) anos em trabalho noturno, perigoso ou
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insalubre e de 16 (dezesseis) anos em qualquer trabalho, salvo na condigao de
aprendiz, a partir de 14 (quatorze) anos, nos termos do Inciso XXXIII do artigo 7° da
Constituicao Federal (na forma do Anexo V deste Edital).

7.15.3 — Os documentos solicitados que por sua natureza devam ser expedidos por
6rgao publico, deverao estar no prazo de validade neles previstos, e todos os demais
que nao conste expressamente seu prazo de validade, considerar-se-ao validos por 60
(sessenta) dias contados da data de sua emissao.

7.15.4 — Sob pena de inabilitagdo, todos os documentos apresentados para habilitagao
deverao estar:

a) em nome da licitante e, preferencialmente, com numero do CNPJ e com o
endereco respectivo;

b) se a licitante for matriz, todos os documentos deverao estar em nome da matriz;

c) se a licitante for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial,
exceto aqueles documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem
emitidos somente em nome da matriz.

7.15.5 — Os documentos exigidos neste Pregéo poderao ser apresentados em original,
por qualquer processo de copia, autenticado por cartério competente ou pelo
Pregoeiro, ou publicagao em 6rgao da imprensa oficial.

7.15.6 — Os documentos de habilitagdo poderdo ser autenticados pelo Pregoeiro a
partir do original até as 13:00 horas do ultimo dia util que anteceder a data marcada
para abertura dos envelopes Proposta e Documentacgao;

7.15.7 — Serao aceitas somente copias legiveis;
7.15.8 — Nao serdo aceitos documentos cujas datas estejam rasuradas;

7.15.9 — O Pregoeiro reservar-se o direito de solicitar o original de qualquer
documento, sempre que tiver duvida e julgar necessario.

7.16 - Com relacdo a documentagdo de regularidade fiscal, sendo a licitante
microempresa ou empresa de pequeno porte, a mesma devera apresentar todos os
documentos exigidos neste Edital, mesmo que apresente alguma restri¢cao (art. 43 da
Lei Complementar Federal n°123/2006 de 14.12.2006).

7.16.1 - Sendo a proponente vencedora microempresa ou empresa de pequeno porte,
e havendo alguma restricdo na comprovacdo da regularidade fiscal, ser-lhe-a
assegurado o prazo de 5 (cinco) dias uteis, com termo inicial a partir da publicagéo do
aviso de resultado, prorrogaveis por igual periodo, a critério da Administracdo Publica,
através do Pregoeiro, para a regularizagdo da documentagdo, pagamento ou
parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certiddes negativas ou positivas com
efeito de certiddo negativa (§ 1° do art. 43 da Lei Complementar Federal n°123/2006
de 14.12.2006).

7.16.2 — A nao-regularizacdo da documentagdo, no prazo concedido, implicara
decadéncia do direito a contratagao, sem prejuizo das sang¢des previstas no art. 81 da
Lei Federal n°8.666/93 de 21.06.1993, sendo facultado a Administracdo convocar os
licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo, para a assinatura do contrato, ou
revogar a licitacdo (§ 2° do art. 43 da Lei Complementar Federal n°123/2006 de
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14.12.2006).

7.17 — Apds examinados e julgados os documentos apresentados para efeito de
habilitacdo das licitantes, mediante confronto com as condicbes deste Edital, serao
desqualificados e nao aceitos aqueles que ndo atenderem as exigéncias aqui
estabelecidas.

7.18 — Quando todas as licitantes forem inabilitadas, o Pregoeiro podera fixar-lhes o
prazo de 03 (trés) dias uteis para a apresentagéo de novos documentos escoimados
das causas referidas no ato inabilitatério.

7.18.1 — Serao exigidos para reapresentacao apenas os documentos desqualificados e
nao aceitos;

7.18.2 — As licitantes poderao abdicar do prazo estabelecido, de comum acordo.

8. DO RECURSO E DA IMPUGNAGCAO

8.1 - Qualquer interessado podera, até 02 (dois) dias Uteis antes da data fixada para
abertura da sessdo de processamento do Pregdo, solicitar esclarecimentos,
providéncias ou impugnar o presente Edital, sob pena de decadéncia de fazé-lo
administrativamente.

8.2 — A peticdo devera ser dirigida pessoalmente ao Pregoeiro (com toda
documentacgao pertinente), devendo o mesmo decidir no prazo de 24 (vinte e quatro)
horas, ou conforme a complexidade podera submeté-la a Procuradoria Juridica para
analise e parecer;

8.3 - Acolhida a impugnacdo ao ato convocatorio, ou ndo sendo possivel a decisdo
administrativa pertinente antes da data fixada para a realizagdo deste Pregédo, sera
designada nova data para realizagdo do certame, com a devida publicidade, inclusive
das alteragdes, se houverem.

8.4 — A manifestacado da intencéo de interpor recurso, pleiteada pela licitante devera
ser feita ao Pregoeiro imediatamente apés a declaragéo do (s) vencedor (es).

8.5 — A licitante na sua manifestacdo explicitara, necessariamente, a motivacao
consistente que sera liminarmente avaliada pelo Pregoeiro, 0 qual decidira pela sua
aceitacéo ou nao.

8.6 — A falta de manifestagao imediata e motivada da inteng¢ao de interpor recurso pela
licitante, implicara na decadéncia desse direito, podendo o Pregoeiro adjudicar o
objeto a (s) licitante (s) vencedora (s).

8.7 — Admitido o recurso, a licitante tera o prazo de 03 (irés) dias uteis para a
apresentacgao das razdes recursais escritas, dirigidas ao Pregoeiro, e estara disponivel
as demais licitantes classificadas, para impugna-lo ou nao, apresentando suas contra-
razdes em até 03 (trés) dias uteis, contados do término do prazo da recorrente, sendo-
Ihes assegurada vista imediata em cartério dos autos do Pregéo.

8.8 — As licitantes que desejarem impugnar o (s) recurso (s) ficardo intimadas a fazé-lo
desde a reunido de realizagido deste Pregéo.
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8.9 — Uma vez tempestivo, o Pregoeiro recebera o recurso, declarando o seu efeito
suspensivo, e encaminhara a Procuradoria Juridica para analise e parecer, sendo a
decisdo proferida pela autoridade competente responsavel pela homologagcdo da
licitag&o.

8.10 — O provimento quanto ao mérito do recurso pela autoridade competente implica
tdo somente a invalidagdo daqueles atos que nao sejam passiveis de aproveitamento.

8.11 — Apds decididos os recursos e constatada a regularidade dos atos
procedimentais, a autoridade competente podera adjudicar o objeto do Pregao a
licitante vencedora, e em consequéncia homologar o procedimento licitatorio.

9 — DA CONTRATACAO

9.1 - Sera firmado contrato ou instrumento equivalente com a (s) licitante (s)
vencedora (s) com base nos dispositivos da Lei Federal n°.8.666/93.

9.2 - O prazo para assinatura do contrato ou instrumento equivalente, sera de 10 (dez)
dias uteis, apds regular convocagao pelo Municipio de Aral Moreira/MS.

9.3 - Na hipétese de a(s) licitante (s) convocada (s) ndo assinar (em) o(s) contrato(s)
no prazo mencionado no subitem anterior, o Municipio de Aral Moreira/MS convocara
a (s) licitante (s) remanescente (s), na ordem de classificagao, para fazé-lo em igual
prazo.

9.4 - Os pagamentos referentes as mensalidades da cessao de uso serao efetuados
através de crédito em conta bancaria, em parcelas iguais e sucessivas, venciveis todo
dia 10 ( dez ) do més subsequente desenvolvido do contrato, mediante apresentacao
da Nota Fiscal / Fatura ou recibo devidamente atestadas pela autoridade competente.

9.5 — Caso se faga necessaria a retificagao de fatura por culpa da contratada, o prazo
tera sua contagem suspensa até a data de reapresentacao da fatura ao 6rgao, isenta
de erros, dando-se, entdo, prosseguimento a contagem.

9.6 - Ocorrendo atraso no pagamento, desde que este ndo decorra de ato ou fato
atribuivel a contratada, aplicar-se-a o indice IPCA (IBGE), a titulo de compensagéao
financeira, que sera o produto resultante do mesmo indice do dia anterior ao
pagamento, multiplicada pelo nimero de dias de atraso do més correspondente,
repetindo-se a operacdo a cada més de atraso.

9.7 — Entende-se por atraso o periodo que exceder o trintidio previsto no subitem 11.1.

9.8 — O Contratante reserva-se o direito de recusar o pagamento se, no ato da
atestacao, os materiais fornecidos nao estiverem de acordo com as especificagdes
apresentadas e aceitas.

9.9 — O Contratante podera deduzir do montante a pagar os valores correspondentes a
multas ou indenizagdes devidas pela Contratada, nos termos deste Pregéo.

9.10 - Caso seja constatado erro ou irregularidade na Nota Fiscal, o Contratante, a seu
critério, podera devolvé-la, para as devidas corregcdes, ou aceita-la, com a justificativa
da parte que considerar indevida.
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9.11 - Na hipétese de devolugdo, a Nota Fiscal sera considerada como nao
apresentada, para fins de atendimento das condigbes contratuais.

9.12 - O Contratante ndao pagara, sem que tenha autorizado prévia e formalmente,
nenhum compromisso que lhe venha a ser cobrado diretamente por terceiros, sejam
ou nao instituicdes financeiras.

10. DO PAGAMENTO

10.1 - O pagamento, decorrente do fornecimento do objeto deste contrato, sera
efetuado mediante crédito em conta corrente a ser fornecida pela contratada, no prazo
de até 30 (trinta) dias, contados do recebimento definitivo dos equipamentos, apds a
apresentacdo da respectiva documentacdo fiscal, devidamente atestada pelo setor
competente, conforme dispde o art. 40, inciso XIV, alinea “a”, combinado com o art.
73, inciso I, alinea “b”, da Lei n° 8.666/93 e alteracoes.

10.2 — Caso se faga necessaria a retificagdo de fatura por culpa da contratada, o prazo
tera sua contagem suspensa até a data de reapresentacao da fatura ao 6rgao, isenta
de erros, dando-se, entdo, prosseguimento a contagem.

10.3 - Ocorrendo atraso no pagamento, desde que este nao decorra de ato ou fato
atribuivel a contratada, aplicar-se-a o indice IPCA (IBGE), a titulo de compensacao
financeira, que sera o produto resultante do mesmo indice do dia anterior ao
pagamento, multiplicada pelo numero de dias de atraso do més correspondente,
repetindo-se a operacao a cada més de atraso.

10.4 - Entende-se por atraso o periodo que exceder o trintidio previsto no subitem
11.1.

10.5 — O Contratante reserva-se o direito de recusar o pagamento se, no ato da
atestacdo, os materiais fornecidos nao estiverem de acordo com as especificagbes
apresentadas e aceitas.

10.6 — O Contratante podera deduzir do montante a pagar os valores correspondentes
a multas ou indenizagdes devidas pela Contratada, nos termos deste Pregéo.

10.7 - Caso seja constatado erro ou irregularidade na Nota Fiscal, o Contratante, a seu
critério, podera devolvé-la, para as devidas corregdes, ou aceita-la, com a justificativa
da parte que considerar indevida.

10.8 - Na hipdtese de devolugdo, a Nota Fiscal sera considerada como nao
apresentada, para fins de atendimento das condi¢gbes contratuais.

10.9 - O Contratante ndo pagara, sem que tenha autorizado prévia e formalmente,
nenhum compromisso que lhe venha a ser cobrado diretamente por terceiros, sejam
ou nao instituicdes financeiras.

11 — DO FORNECIMENTO, DO ACEITE E RECEBIMENTO.

11.1 — Os equipamentos deverao ser entregues e instalados no Centro Municipal de
Eventos situado na Rua 13 de Maio s/n, Bairro Ype, neste municipio no prazo de 35
dias, conforme solicitagdo da secretaria, respeitando-se as descrigdes deste Edital.
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11.2 - A licitante Contratada obriga-se a fornecer os equipamentos a que se referem este
Pregao, conforme o quantitativo e especificagbes descritas na Proposta, sendo de sua
inteira responsabilidade a substituicdo daqueles que nao estejam em conformidade com as
referidas especificagoes.

11.3 - O recebimento dos equipamentos se efetivara, em conformidade com os arts.
74, 1, e 76 da Lei Federal n° 8.666/93, mediante termo de recebimento, expedido por
servidor responsavel pelo Orgdo competente, apés a verificagdo da qualidade,
quantidade, caracteristicas e especificagdes.

11.4 — Recebidos, nos termos acima, se a qualquer tempo durante a sua utilizagéo
normal, vier a se constatar fatos supervenientes que os tornem incompativeis com as
especificagdes, proceder-se-a a imediata substituicdo do mesmo, contados da
comunicagao da irregularidade pelo Orgéo.

11.5 — Sera recusado o equipamento que ndo atender as especificagcdes constantes
neste Pregdo e/ou que ndo estejam adequados para uso, devendo a Contratada
proceder a substituigdo no prazo maximo de 03 (trés) dias, contados da comunicagao.

11.6 — Os equipamentos, objetos desta licitacdo deve-se fazer acompanhado da Nota
Fiscal/Fatura discriminativa para a efetivagéo de sua entrega.

11.7 — A entrega devera ser efetuada mediante emissdo autorizagdo de compras ou
documento equivalente distinto, formalizada pela Contratante, dela constando: a data,
a quantidade pretendida, periodo e o local onde sera entregue o veiculo;

11.8 - Relativamente ao disposto na presente clausula aplicam-se, subsidiariamente,
as disposigdes da Lei Federal n.°8.078/90 — Cédigo de Defesa do Consumidor.

12 — DAS PENALIDADES

12.1 - Nos termos do art. 86 da Lei Federal n.° 8.666/93, fica estipulado o percentual
de 0,5% (meio por cento) sobre o valor inadimplido, a titulo de multa de mora, por dia
de atraso injustificado no fornecimento do objeto deste Pregado, até o limite de
10%(dez por cento) do valor total do contrato.

12.2 - Em caso de inexecugdo total ou parcial do pactuado, em razdo do
descumprimento de qualquer das condicbes avencadas, e demais condicdes
resultantes deste Pregao, o Contratante podera, garantida a prévia defesa, aplicar a
Contratada as seguintes penalidades:

12.2.1 — Adverténcia;

12.2.2 — Multa de 10% (dez por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecugdo total, recolhida no prazo de 15 (quinze) dias corridos contados da
comunicacgao oficial;

12.3 - Ficara impedida de licitar e de contratar com a Administragao Publica Municipal,
Estadual, e Federal, por prazo ndo superior a 05 (cinco) anos, conforme art. 7° da Lei
Federal n° 10.520/02 de 17/07/02, garantido o direito prévio da citacdo e da ampla
defesa, enquanto perdurarem os motivos determinantes da punigdo ou até que seja
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promovida a reabilitacido perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, a
licitante que:

a) apresentar documentacéo falsa, ou ainda ensejar injustificadamente o retardamento
da realizagéo do certame;

b) ndo mantiver a proposta;

c) comportar-se de modo inidoneo ou fizer declaragdo falsa do atendimento das
condicdes de habilitagdo ou cometer fraude fiscal;

d) convocada dentro do prazo de validade da sua proposta, ndo celebrar o contrato,
falhar ou fraudar sua execugao.

12.4 - As penalidades somente poderdo ser relevadas ou atenuadas pela autoridade
competente aplicando-se o Principio da Proporcionalidade, em razdo de circunstancias
fundamentadas em fatos reais e comprovados, desde que formuladas por escrito e no
prazo maximo de 05 (cinco) dias uteis contados da data de recebimento da
notificagdo, em observancia aos principios do contraditério e da ampla defesa.

13 — DA DOTAGAO ORCAMENTARIA

13.1 — As despesas decorrentes da execucdo do objeto da presente licitagdo correrao
por conta das seguintes dota¢des orgamentarias:

07 — Secretaria Municipal de Educacao, Esporte e Cultura

12.392.0112.2.063 — Incentivo as Manifestacdes Culturais e artisticas e aquisicao de
materiais.

4.4.90.52 - Equipamentos e Material Permanente

14 — DAS DISPOSICOES FINAIS

14.1 — O Pregoeiro Oficial do Municipio de Aral Moreira - MS, responsavel pelo
presente Pregéo reserva-se o direito de:

a) revoga-lo, no todo ou em parte, sempre que forem verificadas razoes de interesse
publico decorrente de fato superveniente, ou anular o procedimento, quando
constatada ilegalidade no seu processamento, de oficio ou por provocagdo de
terceiros, mediante parecer escrito e devidamente fundamentado, observado o
disposto na Lei Federal n° 8.666/93;

b) alterar as condigbes deste Edital, reabrindo o prazo para apresentagdo de
propostas, na forma da legislagdo, salvo quando a alteracdo nao afetar a formulagao
das ofertas;

c) Adiar o recebimento das propostas, divulgando, mediante aviso publico, a nova
data.

14.2 — Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca
a realizagao do certame na data marcada, a sessao sera automaticamente transferida
para o primeiro dia util subseqlente, no mesmo horario e local anteriormente
estabelecido, salvo comunicacao ao contrario.
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14.3 — A contagem dos prazos estabelecidos neste Edital, em se tratando dos
recursos previstos no item 9, sera feita nela se excluindo a data de inicio e incluindo a
do vencimento e, ndo sendo computados, para esse fim, os feriados.

14.4 - O objeto licitado podera sofrer acréscimos ou supressdes em conformidade com
o estabelecido nos §§ 1° e 2° do art. 65 da Lei Federal n.° 8.666/93.

15.5 - As normas que disciplinam este pregao serdo sempre interpretadas em favor da
ampliagdo da competitividade entre os interessados, desde que ndo comprometam o
interesse da Administragdo e a seguranca da contratagao.

14.6 — O Pregoeiro resolvera os casos omissos com base na legislagao vigente.

14.7 — As informacdes inerentes a este Pregao poderdo ser obtidas no recinto da
Prefeitura Municipal de Aral Moreira, sito a Rua Bento Marques, N°795, Centro, Aral
Moreira/MS ou por e-mail, pelos interessados, junto ao Pregoeiro e equipe de Apoio de
Segunda a Sexta-feira das 07:00 as 13:00 hrs e no e-mail:
licitacao@aralmoreira.ms.gov.br.

14.8 - Fica eleito o foro da Cidade de Ponta Pora, Estado de Mato Grosso do Sul, para
dirimir qualquer controvérsia resultante desta licitacdo, com exclusao de qualquer
outro, por mais privilegiado que seja.

14.9 Integram o presente edital, independentemente de qualquer transcricdo, os
seguintes anexos: | - TERMO DE REFERENCIA, Il - FORMULARIO PADRONIZADO
DE PROPOSTA, lll - DECLARACAO DE HABILITACAO, IV - DECLARACAO DE
FATOS SUPERVENIENTES IMPEDITIVOS, V — DECLARACAO DE MENOR, VI -
MINUTA DO CONTRATO.

Aral Moreira-MS, 08 de Junho de 2020

Josiléia Rigo Marques
Secretaria Municipal de Fazenda e Planejamento
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ANEXO | - TERMO DE REFERENCIA

PREGAO PRESENCIAL N° 026/2020
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 064/2020

OBJETO: AQUISIGAO E INSTALAGAO DE MOBILIARIOS PARA ESTRUTURAGAO
DO CENTRO MUNICIPAL DE EVENTOS DO MUNICIPIO DE ARAL MOREIRA,
QUANTIDADES E EXIGENCIAS ESTABELECIDAS NO EDITAL E SEUS ANEXOS.

PREGOS MAXIMOS, SOB A PENA DE DESCLASSIFICACAO DA PROPOSTA A
LICITANTE DEVERA ELABORAR SUA PROPOSTA RESPEITANDO AS
CARACTERISTICAS MINIMAS E OS PRECOS MAXIMOS A SEGUIR:

ITEM | DESCRICAO QUANT. VALOR VALOR
UN. TOTAL
LOTE 001
01 POLTRONA , assento e encosto confeccionado 03 1.833,33 5.499,99
em madeira

compensada laminada de 15 mm de espessura e
contra-capa de 8 mm.

Assento e encosto em espuma laminada.

Base disco giratéria com regulagem de altura.
Revestido em couro ecoldgico. Cor preto

02 BALCAO RETANGULAR COM GAVETA, 03 1.253,33 3.759,99
Tampos confeccionados em MDP com 25

mm de espessura. Encabegamento em todos os
topos com fita borda PVC

2 mm de espessura. Painel Lateral em MDP com
25 mm com fita borda

0,45 em todas as extremidades. Painel Frontal em
MDP 15 mm,

encabecamento nos topos aparentes com fita borda
0,45mm, todos

revestidos com laminado melaminico de baixa
pressdo (BP) em ambas as

faces. Painel frontal ¢ dividido em duas partes o
superior ¢ inferior, na

parte inferior o mesmo ¢ dividido em trés partes
iguais para facilitar a

combinagdo de cores do mesmo. Sistema de
fixacdo (montagem) ¢ feita

através de bucha metalica e parafuso com rosca
milimétrica, facilitando a

montagem e desmontagem da mesma sem
danificar o produto. Conjunto

de bucha e sapata niveladora em polipropileno
injetado e haste metalica

com regulagem através de rosca 5/16.

Tam: 1.35x0.60x0.74 (01)

Tam: 1.30x0.60x074 (02)

03 MODULOS COMPLEMENTOS Painel editavel 01 4.863,33 4.863,33
em MDP 15mm macigo.

Totalmente editavel. Para revestimento de parede
onde estara o cabideiro.

VALOR TOTAL DO LOTE 001 14.123,31
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LOTE 002

04 CADEIRA ESCRITORIO DE ENCOSTO 01 1.485,00 1.485,00
MEDIO, Giratéria Operacional, no minimo do
tipo B, com bragos

regulaveis, conforme ABNT NBR 13962, com, no
minimo, espaldar médio telado

sendo seus ajustes minimos movimentos
independentes para altura do assento,

rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto, altura dos bragos, altura

do encosto e inclinacdo sincronizada de assento e
encosto.

Assento estruturado em compensado de espessura
minima de 12 mm. Almofada de

espuma injetada (moldada) de poliuretano
flexivel, ndo se admitindo o uso de

espumas em blocos ou laminadas derivadas de
expansdo livre ¢ dotado de contra

capa plastica injetada em PP, revestimento em
laminado sintético espalmado de PVC

em forro/suporte de malha em algodao ou misto,
com acabamento em costuras

laterais ou perimetrais. Largura e profundidade
minimas de superficie do assento de

440 mm, espessura média predominante da
espuma de, no minimo, 35 mm. Encosto

em tela flexivel a base de poliéster, de dupla
frontura, estruturado em quadro

injetado polipropileno com adigdo de fibra de
vidro, promovendo a protegdo externa

da tela contra eventuais choques. O espaldar ¢
interligado ao mecanismo através de

uma chapa de ago com espessura minima de 6,00
mm, inserida no quadro plastico do

encosto que permite regulagem de altura por meio
de sistema automatico

(cremalheira) com, no minimo, 10 pontos de
ajustes e curso vertical de deslocamento

minimo de 60 mm. Tal lamina é dotada de capa de
protecdo e acabamento. A fixagdo

do encosto ndo pode ser realizada chassi estrutural
de assento, mas ao mecanismo

de comando dos ajustes da cadeira, garantindo
assim a funcionalidade sincronizada

do mecanismo e maior resisténcia mecanica contra
as cargas dindmicas axiais e

angulares aplicadas neste ponto. Aspectos
dimensionais do encosto:

Extensdo vertical medida no eixo de simetria da
peca: minimo de 460 mm

Largura do encosto medida na abrangéncia do
apoio lombar: minimo de 440 mm

Mecanismo de reclinagdo de assento e encosto
fabricando em ago comercial

estampado e/ou soldado ou aluminio injetado ou
em aco ou aluminio injetado com

elementos injetados em resinas termoplasticas de
alto desempenho. Pintura
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eletrostatica a po, permite reclinagdo de assento e
encosto com pelo menos 02

pontos de travamento e ajuste automatico de
tensdo da mola que tenciona a

reclinacdo de assento e encosto, do tipo
autoajustavel, sem necessidade de ajuste

manual da mola por meio de manipulos,
manivelas, chaves ou quaisquer outros

elementos que dependam da interferéncia humana
para esse ajuste. O movimento

de reclinacdo deve ser sincronizado entre o
assento e o encosto e o sistema de

travamento desta reclinag@o deve ser equipado
com trava de seguran¢a anti-impacto.

e giratdria arcada de cinco hastes em material
injetado liga de aluminio com

acabamento polido para a porg¢éo superior OU
com acabamento pintado OU injetada

em resina de engenharia poliamida, com aletas de
reforgo estrutural para a por¢ao

inferior das patas, com diametro externo minimo
total de 650 mm e formato piramidal, com altura
da superficie superior na regido do conico central
de alojamento

do pistdo em relagdo ao plano obtido a partir da
superficie inferior das patas de, no

minimo, 100 mm, medida esta aferida
desprezando os rodizios, raio da pata minimo

de 330 mm. Coluna a gas para ajuste milimétrico
da altura do assento e amortecimento ao sentar em
conformidade com DIN 4550 minimo classe 3 e
curso minimo de variagdo vertical de 100 mm e
coluna de alojamento do émbolo do pistdo com
acabamento cromado. Rodizios de duplo giro tipo
“W” ou “H” em poliamida, nylon com fibra de
vidro de cor preta, cuja fixagdo dispense solda ou
buchas para alojamento do pino dos rodizios, cujo
diametro de fixagdo minimo ¢ de 11 mm e com
anel metalico elastico.

Bragos com regulagem de altura, com estrutural
vertical manufaturado em resina de

engenharia do tipo nylon com fibra de vidro ou
polipropileno com fibra de vidro,

sendo a fibra adicionada de, no minimo, 30% da
resina. Carenagem do brago injetada

em polipropileno, bem como a alma do apoéia. Tal
apoia brago deve ser injetado em

termoplastico. Apoia bragos com dimensoes
minimas de 50 mm de largura e 240 mm

de comprimento, curso minimo de regulagem de
altura e recuo dos bragos conforme

ABNT NBR 13962. Ajuste de altura dos bragos
acionado por botao, frontal ou lateral,

com mola de auto retorno, permitindo o ajuste em,
no minimo, 5 pontos de parada.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e
compromisso ambiental:

- Certificado de Conformidade de Produto emitido
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por OCP acreditado pelo Inmetro

evidenciando a conformidade do movel com todos
os requisitos aplicaveis da ABNT

NBR 13962:2018; - Laudo Ergonémico em
conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego,
emitido por Profissional arrolado em Conselho de
Classe, devidamente habilitado, conforme
Resolugdo CONFEA 437 de 1999, com imagens,
descri¢des do produto suas funcionalidades
presentes no laudo/relatério da avaliagao. Nao
serdo aceitos laudos genéricos, sem identificagdo
detalhada do produto objeto da analise. Os
laudos/relatorios devem vir acompanhados da
devida ART do servigo, com

comprovante de quitagdo Guia e documento
CREA do Profissional de Classe que

realizou a avaliag@o ergondmica no produto. -
Rotulagem Ecoldgica de Produto emitida por OCP
acreditado pelo Inmetro com base nas Normas
ABNT NBR ISO 14020:2002 ¢ ABNT NBR ISO
14024:2004; - relatorios de ensaio, emitidos por
laboratorios acreditados pela Cgere/Inmetro,
comprovando as caracteristicas das espumas,
constando os seguintes indices de performance: -
Fadiga dindmica da espuma flexivel de
poliuretano com perda de espessura média entre as
forgas de 25%, 40% e 65% de, no maximo, 5%,
conforme ABNT NBR 9177/2015. - Densidade
média entre 50 e 60 kg/m3 - método utilizado:
ABNT NBR 8537/2015. - Resiliéncia média
minima de 60% - método utilizado: ABNT NBR
8619/2015. - Deformacao permanente média a
Compressao a 90% de, no méximo, 10% - método
utilizado ABNT NBR 8797/2015.

05 CADEIRA DE ESCRITORIO GIRATORIA 09 1.866,67 16.800,03
ENCOSTO ALTO, Giratoria Operacional, no
minimo do tipo B, com bragos regulaveis,
conforme ABNT NBR 13962/06, com, no
minimo, espaldar alto telado, apoio de cabega,
porta cabide. Ajustes minimos para os
movimentos independentes para altura do assento,
rodizios de duplo giro, giro de 360 graus do
assento/encosto, altura dos bragos, altura do
encosto, inclinagdo sincronizada de assento e
encosto, ajuste de altura, angulo e antero/posterior
do apoio de cabega. Assento estruturado em
compensado de espessura minima de 12 mm.
Almofada de espuma injetada (moldada) de
poliuretano flexivel, ndo se admitindo o uso de
espumas em blocos ou laminadas derivadas de
expansao livre e dotado de contra capa plastica
injetada em PP. Largura e profundidade minimas
de superficie do assento de 470 mm, espessura
média predominante da espuma de, no minimo, 40
mm. Revestimento do assento em laminado
sintético espalmado sobre malha em cor a definir
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de acordo com a cartela do fabricante. Encosto em
tela flexivel a base de poliéster, de dupla frontura,
estruturado em quadro injetado polipropileno com
adigdo de fibra de vidro, promovendo a

protecdo externa da tela contra eventuais choques.
O espaldar ¢ interligado ao

mecanismo através de uma chapa de ago com
espessura minima de 6,00 mm,

inserida no quadro pléstico do encosto que
permite regulagem de altura por

meio de sistema automatico (cremalheira) com, no
minimo, 10 pontos de ajustes

e curso vertical de deslocamento minimo de 60
mm. Tal lamina ¢ dotada de capa

de protecdo e acabamento. A fixagdo do encosto
ndo pode ser realizada chassi

estrutural de assento, mas a0 mecanismo de
comando dos ajustes da cadeira,

garantindo assim a funcionalidade sincronizada do
mecanismo e maior

resisténcia. mecanica contra as cargas dindmicas
axiais e angulares aplicadas

neste ponto. A parte posterior do encosto também
recebe um cabide, com a

fungdo de porta paletd, sendo esta pega injetada
em alta pressdo, em resina

termoplastica de alto desempenho do tipo
polipropileno, poliamida ou material

de similar desempenho, provida de raio de
curvatura que harmoniza com o raio

de curvatura transversal do encosto. Aspectos
dimensionais do encosto: Extensdo vertical
medida no eixo de simetria da pega: minimo de
570 mm Largura do encosto medida na
abrangéncia do apoio lombar: minimo de 470 mm
Apoio de cabeca estruturado em pega injetada em
resina termoplastica do tipo copolimero,
polipropileno ou resina de engenharia do tipo
poliamida, na cor preta, recebendo uma posterior
peca em tela flexivel a base de poliéster.
Possibilidade de ajuste vertical do apoio de cabeca
com ponto pré-definido de travamento. O apoio de
cabeca também possui ajuste de angulo e ajuste de
aproximagao do apoio em rela¢do ao usuario. -
Laudo Ergonémico em conformidade com
requisitos aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17,
Portaria

MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, emitido por Profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente habilitado,
conforme Resolugdo CONFEA 437 de 1999, com
imagens, descri¢des do produto suas
funcionalidades presentes no laudo/relatério da
avaliacdo. Nao serdo aceitos laudos genéricos,
sem identificagcdo detalhada do produto objeto da
analise.

Os laudos/relatorios devem vir acompanhados da
devida ART do servigo, com comprovante de
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quitacdo Guia e documento CREA do Profissional
de Classe que realizou a avaliagdo ergonémica no
produto. - Rotulagem Ecolégica de Produto
emitida por OCP acreditado pelo Inmetro com
base nas Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e
ABNT NBR ISO 14024:2004;

- relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios
acreditados pela Cgcre/Inmetro,

comprovando as caracteristicas das espumas,
constando os seguintes indices de

performance: - Fadiga dindmica da espuma
flexivel de poliuretano com perda de espessura
média entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no
maximo, 5%, conforme ABNT NBR 9177/2015. -
Densidade média entre 50 e 60 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537/2015. - Resiliéncia
média minima de 60% - método utilizado: ABNT
NBR 8619/2015. - Deformagdo permanente média
a Compressao a 90% de, no maximo, 10% -
método utilizado ABNT NBR
8797/2015.Mecanismo do tipo sincronizado com
tensdo auto ajustavel (tipo peso-pessoa), sistema
de travamento com, no

minimo, 4 pontos ao longo do curso de reclinagao,
dotado de sistema antiimpacto. Dispde de placa na
regido traseira manufaturada em chapa de ago com
espessura de 3 mm. Base giratoria arcada de cinco
hastes em material injetado em liga de aluminio
com acabamento superior polido, de didmetro
externo minimo total de 650 mm

e formato piramidal, com altura da superficie
superior na regido do cénico

central de alojamento do pistdo em relagdo ao
plano obtido a partir da superficie

inferior das patas de, no minimo, 80 mm, medida
esta aferida desprezando os

rodizios, raio da pata minimo de 310 mm. Coluna
a gas para ajuste milimétrico

da altura do assento ¢ amortecimento ao sentar em
conformidade com DIN 4550

classe 4 ou versdo posterior € curso minimo de
variacgdo vertical de 100 mm.

Rodizios de duplo giro tipo “W” ou “H” injetados
em poliamida, nylon com fibra

de vidro de cor preta, cuja fixacdo dispense solda
ou buchas para alojamento do

pino dos rodizios, cujo didmetro de fixagdo
minimo ¢ de 10 mm e com anel

metalico eléstico. Bragos com regulagem de
altura, com estrutural vertical manufaturado em
resina de engenharia do tipo nylon com fibra de
vidro ou polipropileno com fibra

de vidro, sendo a fibra adicionada de, no minimo,
30% da resina. Carenagem do

brago injetada em polipropileno, bem como a alma
do apoia. Tal apoia brago

deve ser injetado em termoplastico. Apoia bragos
com dimensdes minimas de
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74 mm de largura e 240 mm de comprimento,
além de apresentar distancia

interna entre os mesmos de, no minimo, 470 mm,
curso minimo de regulagem

de altura de 65 mm e recuo dos apoia bragos
minimo de 100 mm. Ajuste de

altura dos bragos acionado por botao, frontal ou
lateral, com mola de auto

retorno, permitindo o ajuste em, no minimo, 8
pontos de parada. Certificagdes de evidéncia
minima da qualidade e compromisso ambiental
que devem ser apresentados:

- Certificado de Conformidade de Produto emitido
por OCP acreditado pelo Inmetro evidenciando a
conformidade do movel com todos os requisitos
aplicaveis da ABNT NBR 13962:2018; - Laudo
Ergonomico em conformidade com requisitos
aplicaveis do subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria
MTPS 3.751 de 1990 do Ministério do Trabalho e
Emprego, emitido por Profissional arrolado em
Conselho de Classe, devidamente

habilitado, conforme Resolu¢do CONFEA 437 de
1999, com imagens, descri¢des

do produto suas funcionalidades presentes no
laudo/relatorio da avaliagdo. Nao serdo aceitos
laudos genéricos, sem identifica¢do detalhada do
produto objeto

da analise. Os laudos/relatorios devem vir
acompanhados da devida ART do

servico, com comprovante de quitacdo Guia e
documento CREA do Profissional

de Classe que realizou a avaliagdo ergonémica no
produto. - Rotulagem Ecologica de Produto
emitida por OCP acreditado pelo Inmetro com
base nas Normas ABNT NBR ISO 14020:2002 e
ABNT NBR ISO 14024:2004; - relatorios de
ensaio, emitidos por laboratorios acreditados pela
Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas
das espumas, constando os seguintes indices de
performance: - Fadiga dindmica da espuma
flexivel de poliuretano com perda de espessura
média entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no
maximo, 5%, conforme ABNT NBR 9177/2015. -
Densidade média entre 50 e 60 kg/m3 - método
utilizado: ABNT NBR 8537/2015. - Resiliéncia
média minima de 60% - método utilizado: ABNT
NBR 8619/2015. - Deformagdo permanente média
a Compressio a 90% de, no maximo, 10% -
método utilizado ABNT NBR 8797/2015. - Teor
de Cinzas de, no maximo, 0,50%, conforme
ABNT NBR 14961/2016.- Isenta de
Clorofluorcarbono; - relatérios de ensaio, emitidos
por laboratérios acreditados pela Cgcre/Inmetro,
comprovando as caracteristicas do revestimento
de assento, constando os seguintes indices de
performance:

- gramatura minima do laminado sintético de 400
g/m2 conforme ABNT NBR
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14554:2016, sendo a gramatura minima da
malha/forro de tecido de 15% da

gramatura do laminado espalmado sobre a malha;
- percentual minimo de alongamento de 30% e
resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm na
principal dire¢@o do laminado, conforme ABNT
NBR 14552:2012; - esgar¢amento da costura
padrao total de, no minimo, 5 mm, conforme
ABNT NBR 9925:2009; - grau de solidez ao suor
acido e alcalino de, no minimo, 5, conforme
ABNT NBR ISO 105 E04:2014 ; - grau de solidez
a fricc@o em estado imido ou liquido de, no
minimo, 5, conforme ISO 105 X12 de 2016 ou
versao posterior ou AATCC Test Method 8 de
2013 ou versdo posterior.

06 CADEIRA FIXA SEM BRACOS, 1- Estrutura: 02 880,00 1.760,00
Em dois tubos de ago carbono, de se¢éo eliptica,
medindo, no minimo, 20 x45 x 1,90 mm, em ago
ABNT 1008/1020, dispostos em angulo, no
sentido vertical e apoiados em chapa de ago de
espessura minima de 3,00 mm, com furagdo na
base horizontal em 2 pontos para fixagdo ao piso.
Possui ainda diversos componentes metalicos tais
como eixos, barras

chatas e chapas comerciais, de diversas bitolas,
para fixacdo do conjunto de mecanismos, bem
como para fixa¢ao dos apoia bragos e para
executar a interligagdo longitudinal entre os tubos
elipticos. Todos os componentes fundidos por
meio do processo Metal Inert Gas, livre de
respingos ou defeitos de solda. Tais componentes
sdo tratados com banho desengraxante,
decapagem e acabamento com pintura do tipo
epoxi-po, aplicada por deposicao eletrostatica com
cura em estufa em temperatura

superior a 200 °C. Fechamento das estruturas
metalicas por meio de painéis injetados em
polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento das estruturas
metalicas ocorre desde o apoio de brago até a
sapata de fixacao ao piso, com 620 mm de altura
por 260 mm de largura, no minimo para as
extremidades e, para as estruturas centrais, pelo
menos, ocorre o fechamento até a altura do
assento.

2 - Assento e encosto: Auto rebativeis,
acionamento por mecanismo dotado com buchas
de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos
e duas engrenagens e mola de tragdo. Néo sera
aceito sistema de rebatimento por meio de
estruturas e tirantes metalicos que fiquem
expostos entre o assento e o encosto durante o uso,
possibilitando assim efeito de aprisionamento de
maos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos de
rebatimento do assento e encosto (sincronizado)
devem estar

devidamente embutidos no interior das blindagens
de assento e encosto. Estruturais em madeira
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compensada multilaminada de formato anatomico,
com espessura minima de 13,5 mm e suportes de
fixacdo ao mecanismo, composto por
componentes metalicos, unidos pelo sistema de
solda MIG que sdo tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura ep6xi-pd, aplicada por deposi¢ao
eletrostatica

com cura em estufa temperatura superior a 200°C.
Acabamento em blindagem termoplastica de
polipropileno copolimero injetado em alta pressdo
texturizado, que perfaz o acabamento e protecao
inclusive das bordas, além de contra encosto e
contra assento. No caso do contra encosto,
observando a poltrona na por¢do traseira do
encosto, ndo ha subdivisdo da contra capa plastica
e suporte do encosto, esteticamente, o observador
sO percebe uma contra capa injetada em
polipropileno que

perfaz todo o contra encosto, em peca unica. Nao
¢ admitido o uso de perfil

de bordo extrudado em PVC ou outro material
externo a blindagem para fixacdo das capas, bem
como parafusos. A fixag@o das contra capas
injetadas em polipropileno ao encosto e ao assento
¢ executada apenas pelos pinos e plugues
executados na matriz de injegdo das referidas
contra capas para encaixe sob pressao aos
estruturais compensados. Espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas) para assento e
encosto com espessura média de, no minimo, 40
mm. Possui conformacdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido
lombar do usuario, bem

como caracteristica de pouca ou nenhuma
conformacgao na base do assento para garantir
alterndncia postural, além de borda frontal
arredondada para nédo prejudicar a circulagdo
sanguinea dos membros inferiores do usuario,
bem como encosto provido de conformagéo
anatomica para apoio da regido lombar do usuario
(em consonancia com disposto no item 17.3.3,
alineas b), c), e d) da Norma Regulamentadora n°
17 do Ministério do Trabalho e Emprego,
regulamentada pela Portaria n® 3.751, de 1990). 3
Revestimento - Assentos e encostos revestidos por
tecido com trama tipo crepe, de cor a definir pelo
catalogo do fabricante, cuja composicao é
poliéster e permita perspiragdo, acabamento dado
por costuras laterais. 4 Brago: Apoia brago
integrado a estrutura metalica central ou lateral
por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal
apoio injetado em Poliuretano do tipo integral. 5 -
Aspectos dimensionais (em mm): Largura da
superficie do assento: 480 a 500 mm Profundidade
da superficie do assento: 470 a 480 mm Extensdo
vertical do encosto: 710 a 720 mm Largura do
encosto na regido da borda superior: 440 a 450
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mm Largura do encosto na regido do apoio
lombar: entre 470 e 480 mm Medida entre eixos:
entre 590 e 610 mm Altura da borda superior do
encosto em relag@o a superficie do piso quando
fechado: 920 a 930 mm Profundidade total
fechado: entre 350 ¢ 370 mm Certifica¢es de
evidéncia minima da qualidade e compromisso
ambiental: - Certificado de Conformidade de
Produto emitido por OCP acreditado pelo Inmetro
evidenciando a conformidade do mével com todos
os requisitos aplicaveis da ABNT NBR
13962:2018; - Laudo Ergonémico em
conformidade com requisitos aplicaveis do
subitem 17.3.3 da NR-17, Portaria MTPS 3.751 de
1990 do Ministério do Trabalho e Emprego,
emitido por Profissional arrolado em Conselho de
Classe, devidamente habilitado, conforme
Resolugdo CONFEA 437 de 1999, com imagens,
descri¢des do produto suas funcionalidades
presentes no laudo/relatério da avaliagao. Nao
serdo aceitos laudos genéricos, sem

identificacdo detalhada do produto objeto da
analise. Os laudos/relatorios

devem vir acompanhados da devida ART do
servigo, com comprovante de

quitacdo Guia e documento CREA do Profissional
de Classe que realizou a

avaliacdo ergondmica no produto. - Rotulagem
Ecolégica de Produto emitida por OCP acreditado
pelo Inmetro com base nas Normas ABNT NBR
ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004;
- relatorios de ensaio, emitidos por laboratorios
acreditados pela

Cgcre/Inmetro, comprovando as caracteristicas
das espumas, constando os seguintes indices de
performance: - Fadiga dindmica da espuma
flexivel de poliuretano com perda de espessura
média entre as forgas de 25%, 40% e 65% de, no
maximo, 5%,

conforme ABNT NBR 9177/2015. - Densidade
média entre 50 e 60 kg/m3 - método utilizado:
ABNT NBR 8537/2015. - Resiliéncia média
minima de 60% - método utilizado: ABNT NBR
8619/2015. - Deformacao permanente média a
Compressao a 90% de, no maximo, 10% - método
utilizado ABNT NBR 8797/2015.- Teor de Cinzas
de, no maximo, 0,50%, conforme ABNT NBR
14961/2016. - Isenta de Clorofluorcarbono;

- relatdrios de ensaio, emitidos por laboratorios
acreditados pela Cgcre/Inmetro, comprovando as
caracteristicas do revestimento de assento,
constando os seguintes indices de performance: -
gramatura minima do laminado sintético de 400
g/m2 conforme ABNT NBR 14554:2016, sendo a
gramatura minima da malha/forro de tecido de
15% da gramatura do laminado espalmado sobre a
malha; - percentual minimo de alongamento de
30% e resisténcia a tragdo minima de 100 N/cm na
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principal dire¢@o do laminado, conforme ABNT
NBR 14552:2012; - grau de solidez ao suor acido
e alcalino de, no minimo, 5, conforme ABNT
NBR ISO 105 E04:2014 ; - grau de solidez a
fricgdo em estado umido ou liquido de, no
minimo, 5, conforme ISO 105 X12 de 2016 ou
versao posterior ou AATCC Test Method 8 de
2013 ou versao posterior.

07 MESA , Tampo confeccionado em fibra de 05 1.456,67 7.283,35
madeira aglomerada

de média densidade (MDP) com 25 mm de
espessura. Acabamento em

ambas as faces, com laminado melaminico de
baixa pressdo (BP). O tampo

¢ encabecamento em todos os topos com fita
borda PVC 2 mm. Os pés metalicos sdo em
formato de “Y” e sdo compostos por: Base em
chapa de ago 1.9mm dobrada com conformagéo
em angulo nas extremidades, sendo assim sem
necessidades de uso de

ponteira pléstica. Coluna em tubo de ago
30x50x1.2mm. Travessa superior em tubo
20x30x1.2 mm. Todas as unides entre eles se dao
pela fixacdo de solda MIG e acabamento na parte
externa. Longarina estrutural em tubo de ago
30x50x1.2mm fazendo a ligagdo entre os pés, com
suportes de topo em chapa de ago 3mm sendo a
mesma com 4 furagdes para fixagdo no pé com
rebites e sendo a fixagdo com parafusos com rosca
milimétrica para uma montagem mais segura e de
facil instalacdo. Todos os acos sdo fina frio
SAE1008. Pintura eletrostatica em epoxi,
espessura minima de 40 microns. O tampo €
rebatido a partir de um pino em ago @5mm
soldado

nas extremidades da travessa superior com a
ligagdo de uma bragadeira em chapa de ago
1.5mm fixada no tampo. O travamento do tampo
se da por meio de fecho botdo produzido em
material termoplastico com lingueta trava em ago
niquelado. O fechamento ¢ dado através de uma
lingueta que trava na travessa superior em ambos
0s pés e assim proporcionando um ajuste perfeito
ao travamento. Na parte inferior da

base ¢ soldada uma chapa em ago 2mm com rosca
milimétrica para a colocagdo dos rodizios, sendo
0s mesmos em nylon com eixo e haste em aco
com 35 Kg de capacidade em cada um e sendo a
capacidade dindmica de 30 Kg. Todos os rodizios
com sistema de trava.

08 MESA COM PE GAVETEIRO: Mesa auxiliar 01 2.033,33 2.033,33
com tampo encabegado de 40mm com sua medida
total de 750mm(A) x 1500mm(L) x 700mm(P),
com acabamento em fita em PVC (Poliestireno)
com Imm espessura com bordas aparentes
encabecadas. Tampos das mesas: Tampos
encabecados de 40mm composto na parte
superior em MDP BP (15mm) e inferior por
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acabamentos moldurados de 70mm em
MDP25mm (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressao
medindo: 1500mm(L) x 700mm(P) x 40mm (E),
com acabamento em fita em PVC (Poliestireno)
com Imm espessura com bordas aparentes
encabecadas. Retaguarda das mesas:
Confeccionado em MDP BP (15mm) (Particulas
de Média Densidade) fabricado através de
particulas de madeira com resinas sintéticas (Ureia
Formol), revestido por ambas as faces por uma
folha

celulésica decorativa banhada em solugéo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressao medindo: 1259mm(L) x
250mm(P) x 15mm (E), fixada ao tampo e aos pés
utilizando sistema girofix com castanhas de 15mm
€ pinos 6mm com rosca soberba. Pés da mesa.
Confeccionado em MDP BP (25mm) (Particulas
de Média

Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulésica decorativa banhada em solugéo
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo 680mm(A) x
700mm(L) x 25mm(E), com 2 espagadores
injetados em poliestireno com pintura metalizada
na medida de 15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P)
utilizados como arremate de acabamento entre
tampo e pés, ponteira tipo Octogonal com
espessura de (Smm)de poliestireno (Plastico de
Alto Impacto) que permite

a regulagem quando ha desnivel do piso
facilitando assim o manuseio do produto, fixado
ao tampo utilizando sistema girofix com castanhas
de 15mm e pinos 6mm com rosca soberba. MESA
COMPLEMENTO 1040 PG0O3GV: Mesa geréncia
com tampo

encabecado de 40mm e pé gaveteiro de 3 gavetas,
sendo 2(duas) gavetas pequenas e 1(uma) gaveta
grande com suporte para pasta suspensa com sua
medida total de 750mm(A) x 1640mm(L) x
600mm(P), com acabamento em fita em PVC
(Poliestireno) com 1mm espessura com bordas
aparentes encabecadas. Tampos das mesas:
Tampos encabecados de 40mm composto na parte
superior em MDP BP (15mm) e inferior por
acabamentos moldurados de 70mm em
MDP25mm (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em
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solugdo melaminica fixada. através de um
processo de prensa de baixa pressdo medindo:
900mm(L) x 600mm(P) x 40mm (E), com
acabamento em fita em PVC (Poliestireno) com
Imm espessura com bordas aparentes
encabecadas. Pés da mesa. Confeccionado em
MDP BP (25mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulosica decorativa banhada em solucao
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo 680mm(A) x
635mm(L)

x 25mm(E), com 2 espagadores injetados em
poliestireno com pintura metalizada na medida de
15mm(A) x 50mm(L) x 15mm(P) utilizados como
arremate de acabamento entre tampo e pés,
ponteira tipo Octogonal com espessura de
(5mm)de poliestireno (Plastico de Alto Impacto)
que permite a regulagem quando ha desnivel do
piso facilitando assim o manuseio do produto,
fixado ao tampo utilizando sistema girofix com
castanhas de 15mm e pinos 6mm com rosca
soberba. P¢é Gaveteiro: Tampo do pé gaveteiro:
Tampos encabecados de 40mm composto na parte
superior em MDP BP (15mm) e inferior por
acabamentos moldurados de 70mm em
MDP25mm (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol), revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa
pressdo medindo: 352mm(L) x 437mm(P) x
40mm (E), com acabamento em fita em PVC
(Poliestireno) com 1mm espessura com bordas
aparentes encabegadas, com 2 tubos 40X40 com
155mm de altura utilizado para fixagdo do pé
gaveteiro ao tampo da mesa.

Laterais do pé Gaveteiro: Confeccionado em MDP
BP (15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada
através de um processo de prensa de baixa pressdao
medindo 15mm(E)x419mm(L)x584mm(A) com
acabamento em fita PVC(poliestireno) com
(0,45mm) de espessura. Retaguarda do pé
gaveteiro: Confeccionado em Duraplac (3mm)
medindo 15mm(E)x584mm(A)x350mm(L).
Fundo pé gaveteiro: Confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de madeira com
resinas sintéticas (Ureia Formol),revestido por
ambas as faces por uma folha celuldsica
decorativa banhada em solugdo melaminica fixada
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através de

um processo de prensa de baixa pressdo medindo
15mm(E)x419mm(L)x584mm(P).

Gavetas: 3 Gavetas corpo confeccionado em
Galvalume (Al+Zn) chapa #

26(0,45mm) frentes das gavetas em MDP BP
15mm (Particulas de Média

Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulosica decorativa banhada em solucao
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo: 2 - Gavetas
superior com frentes medindo : 145mm(A) x
341mm(L) x

15mm(E), corpo na medida 62mm(A) x
280mm(L) x 393mm(P) com deslizamento por
trilho corrediga com roldanas em nylon fixadas
por rebites com rosca conexa M4 ZA e parafusos
M4 X 10MM. 1 —Gaveta inferiores Grande com
frentes medindo: 292mm(A) x 341mm(L) x
15mm(E), corpo na medida 62mm(A) x
280mm(L) x 393mm(P) com

deslizamento por com suporte para armazenagem
de pastas suspensas, desliza por trilho corredica
D3531 de 400mm com esferas de aco. Fechadura
cilindrica Tipo Yale - com sistema articulado
contendo 2 chaves. Puxador em Poliestireno
(Plastico de alto impacto derivado do petréleo)
tipo concha. medindo 58mm(L) 1 dobra com
(15mm) 4 90°,2° dobra com (29mm) 4 315°. O
licitante vencedor do certame devera apresentar
por parte do fabricante os documentos abaixo
direcionados a este 6rgdo: Laudo de conformidade
ergondmica para com a NR 17, por profissional de
ergonomia certificado pela ABERGO com
validade a vencer, em papel timbrado do
profissional que faz a analise, emite e assina o
laudo, com foto do produto e sua descrigdo técnica
em documento do fabricante, mengdo a norma
NR-17, analise e conclusdo, data e validade.
Cadastro técnico federal de Certificado de
regularidade perante o IBAMA cédigo 7-4
(fabricacdo de estruturas de madeira e de moveis e
3-10 fabricagdo de

artefatos de ferro, aco e de metais nao-ferrosos
com ou sem tratamento de superficie, inclusive
galvanoplastia. Certidao de registro de pessoa
juridica CREA. Certiddo de responsabilidade
técnica de profissional CREA.

09 ARMARIO ALTO : Tampos encabegados de 01 913,33 913,33
40mm composto na parte superior em MDP BP
(15mm) e inferior por acabamentos moldurados de
70mm em MDP25mm (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Ureia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulosica decorativa banhada em solucao
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melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo:
40mm(E)x800mm(L)x400mm(P) com
acabamento em fita PVC (poliestireno) com
(1,00mm) de espessura. Laterais: Confeccionado
em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulodsica decorativa banhada em solucao
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo 1560mm (A)
x400mm (P) x15mm (E) com acabamento em fita
PVC (polietileno) com (0,45mm) de espessura.
Retaguardas: Contém 2 retaguardas fixadas no
fundo para a parede do armario através de perfil
“H”confeccionada em MDP (9mm). Prateleiras
Superior e Inferior: Confeccionado em MDP BP
(15mm) (Particulas de Média Densidade)
fabricado através de particulas de

madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),
revestido por ambas as faces por folha celulésica
decorativa banhada em solu¢do melaminica fixada
através de processo em prensa de baixa pressido
medindo 860mm (L) x355mm (P) x15mm (E) em
acabamento de fita PVC (polietileno) com
(0,45mm) (E). Prateleira Central: Confeccionado
em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulodsica decorativa banhada em solucao
melaminica fixada através de

um processo de prensa de baixa pressao medindo
860mm (L) x355mm (P) x15mm (E) com
acabamento em fita PVC (polietileno) com
(0,45mm) de espessura. Fundo: Confeccionado
em MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas sintéticas (Uréia Formol),
revestido por ambas as faces por uma folha
celulosica decorativa banhada em solucao
melaminica fixada através de um processo de
prensa de baixa pressdo medindo 1539mm (L)
x375mm

(P)15mm (E). Portas: 2 Portas Confeccionadas em
MDP BP (15mm) (Particulas de Média
Densidade) fabricado através de particulas de
madeira com resinas

sintéticas (Uréia Formol), revestido por ambas as
faces por uma folha celulésica decorativa banhada
em solugdo melaminica fixada através de um
processo de prensa de baixa pressao medindo
1535mm (A) x436mm (L)15mm (E), com
acabamento em fita ABS (0,45mm espessura).
Fechadura cilindrica Tipo Yale - com sistema
articulado contendo 2 chaves. Puxador em
Polietileno (Plastico de alto impacto derivado do
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petroleo) tipo concha. Medindo 458(L) 1 dobra
com (15mm) & 90°,2° dobra com (29mm)

4 315°.Pés: Tipo Octogonal com espessura de
(5mm) de polietileno (Plastico de Alto Impacto)
com regulagem que permite a regulagem quando &
desnivel do piso facilitando assim o manuseio do
produto. Dobradiga: Alta com travas plasticas com
garras que se travam a porta de aco. Obs: Todos
0s suportes para pasta suspensa dos armarios da
linha arena deverio ser fixados abaixo da
prateleira central (fixa).

VALOR TOTAL DO LOTE 002 30.275,04
LOTE 003
10 POLTRONA DE AUDITORIO SEM 01 28.140,00 28.140,00

PRANCHETA 14 LUGAR. C/ 2 LUGAR.PMR, 1
- Estrutura: Em dois tubos de ago carbono, de
secdo eliptica, medindo, no minimo, 20 x45 x 1,90
mm, em ago ABNT 1008/1020, dispostos em
angulo, no sentido vertical e apoiados em chapa
de aco de espessura minima de 3,00 mm, com
furacao na base horizontal em 2 pontos para
fixagdo ao piso. Possui ainda diversos
componentes metalicos tais como eixos, barras
chatas e chapas comerciais, de diversas bitolas,
para fixacdo do conjunto de mecanismos, bem
como para fixa¢do dos apoia bragos e para
executar a interligagdo longitudinal entre os tubos
elipticos. Todos os componentes fundidos por
meio do processo Metal Inert Gas, livre de
respingos ou defeitos de solda. Tais componentes
sdo tratados com banho desengraxante,
decapagem e acabamento com pintura do tipo
epoxi-po, aplicada por deposicao eletrostatica com
cura em estufa em temperatura superior a 200 °C.
Fechamento das estruturas metalicas por meio de
painéis injetados em polipropileno copolimero,
material 100% reciclavel, sendo que, o
fechamento das estruturas metalicas ocorre desde
o apoio de brago até a sapata de fixa¢éo ao piso,
com 620 mm de altura por 260 mm de largura, no
minimo para as extremidades e, para as estruturas
centrais, pelo menos, ocorre o fechamento até a
altura do assento. 2 - Assento ¢ encosto: Auto
rebativeis, acionamento por mecanismo dotado
com buchas de poliacetal ou poliamida auto
lubrificante, eixos e duas engrenagens e mola de
tragdo. Nao serd aceito sistema de rebatimento por
meio de estruturas e tirantes metalicos que fiquem
expostos entre o assento e 0 encosto durante o uso,
possibilitando assim efeito de aprisionamento de
maos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos de
rebatimento do assento e encosto (sincronizado)
devem estar devidamente embutidos no interior
das blindagens de assento ¢ encosto. Estruturais
em madeira compensada multilaminada de
formato anatémico, com espessura minima de
13,5 mm e suportes de fixagdo ao mecanismo,
composto por componentes metalicos, unidos pelo
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sistema de solda MIG que sdo tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura epoxi-pd, aplicada por deposigao
eletrostatica com cura em estufa temperatura
superior a 200°C. Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero
injetado em alta pressao texturizado, que perfaz o
acabamento e prote¢ao inclusive das bordas, além
de contra encosto e contra assento. No caso do
contra encosto, observando a poltrona na porgao
traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da contra
capa plastica e suporte do encosto, esteticamente,
o observador s6 percebe uma contra capa injetada
em polipropileno que perfaz todo o contra
encosto, em pega Unica. Nao ¢ admitido o uso de
perfil de bordo extrudado em PVC ou outro
material externo a blindagem para fixagao das
capas, bem como parafusos. A fixa¢do das contra
capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento ¢ executada apenas pelos pinos e plugues
executados na matriz de injecao das referidas
contra capas para encaixe sob pressdo aos
estruturais compensados. Espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas) para assento e
encosto com espessura média de, no minimo, 40
mm. Possui conformagdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido
lombar do usuario, bem como caracteristica de
pouca ou nenhuma conformagio na base do
assento para garantir alternancia postural, além de
borda frontal arredondada para nao prejudicar a
circulagdo sanguinea dos membros inferiores do
usuario, bem como encosto provido de
conformagao anatdmica para apoio da regido
lombar do usuario (em consonancia com disposto
no item 17.3.3, alineas b), c¢), ¢ d) da Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho
e Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751,
de 1990).

3 Revestimento - Assentos e encostos revestidos
por tecido com trama tipo crepe, de cor a definir
pelo catalogo do fabricante, cuja composigdo ¢é
poliéster e permita perspira¢ao, acabamento dado
por costuras laterais. 4 Brago: Apoia braco
integrado a estrutura metalica central ou lateral
por meio de, no minimo, dois parafusos, sendo tal
apoio injetado em Poliuretano do tipo integral. 5 -
Aspectos dimensionais (em mm):

Largura da superficie do assento: 480 a 500 mm
Profundidade da superficie do assento: 470 a 480
mm Extensdo vertical do encosto: 710 a 720 mm
Largura do encosto na regido da borda superior:
440 a 450 mm Largura do encosto na regido do
apoio lombar: entre 470 e 480 mm Medida entre
eixos: entre 590 e 610 mm Altura da borda
superior do encosto em relacdo a superficie do
piso quando fechado: 920 a 930 mm Profundidade
total fechado: entre 350 e 370 mm.
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11 POLTRONA DE AUDITORIO SEM 06 25.301,67 151.810,02
PRANCHETA 14 LUGARES, 1 - Estrutura: Em
dois tubos de ago carbono, de segdo eliptica,
medindo, no minimo, 20 x45 x 1,90 mm, em ago
ABNT 1008/1020, dispostos em angulo, no
sentido vertical e apoiados em chapa de ago de
espessura minima de 3,00 mm, com furagdo na
base horizontal em 2 pontos para fixagdo ao piso.
Possui ainda diversos componentes metalicos tais
como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de
diversas bitolas, para fixacdo do conjunto de
mecanismos, bem como para fixagdo dos apoia
bragos e para executar a interligag@o longitudinal
entre os tubos elipticos. Todos os componentes
fundidos por meio do processo Metal Inert Gas,
livre de respingos ou defeitos de solda. Tais
componentes sdo tratados com banho
desengraxante, decapagem e acabamento com
pintura do tipo epoxi-pd, aplicada por deposi¢ao
eletrostatica com cura em estufa em temperatura
superior a 200 °C. Fechamento das estruturas
metalicas por meio de painéis injetados em
polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento das estruturas
metalicas ocorre desde o apoio de brago até a
sapata de fixac@o ao piso, com 620 mm de altura
por 260 mm de largura, no minimo para as
extremidades e, para as estruturas centrais, pelo
menos, ocorre o fechamento até a altura do
assento.

2 - Assento e encosto: Auto rebativeis,
acionamento por mecanismo dotado com buchas
de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos
e duas engrenagens e mola de tragdo. Nao serad
aceito sistema de rebatimento por meio de
estruturas e tirantes metalicos que fiquem
expostos entre o assento e o encosto durante o uso,
possibilitando assim efeito de aprisionamento de
maos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos de
rebatimento do assento e encosto (sincronizado)
devem estar devidamente embutidos no interior
das blindagens de assento e encosto. Estruturais
em madeira compensada multilaminada de
formato anatémico, com espessura minima de
13,5 mm e suportes de fixagdo ao mecanismo,
composto por componentes metalicos, unidos pelo
sistema de solda MIG que sdo tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura epoxi-pd, aplicada por deposigao
eletrostatica com cura em estufa temperatura
superior a 200°C. Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero
injetado em alta pressdo texturizado, que perfaz o
acabamento e prote¢do inclusive das bordas, além
de contra encosto e contra assento. No caso do
contra encosto, observando a poltrona na porgao
traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da contra
capa plastica e suporte do encosto, esteticamente,
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o observador s6 percebe uma contra capa injetada
em polipropileno que perfaz todo o contra
encosto, em pega Unica. Nao ¢ admitido o uso de
perfil de bordo extrudado em PVC ou outro
material externo a blindagem para fixagao das
capas, bem como parafusos. A fixagdo das contra
capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento ¢ executada apenas pelos pinos e plugues
executados na matriz de injecao das referidas
contra capas para encaixe sob pressdo aos
estruturais compensados. Espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas) para assento e
encosto com espessura média de, no minimo, 40
mm. Possui conformagdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido
lombar do usuario, bem como caracteristica de
pouca ou nenhuma conformagio na base do
assento para garantir alternancia postural, além de
borda frontal arredondada para nao prejudicar a
circulagdo sanguinea dos membros inferiores do
usuario, bem como encosto provido de
conformagao anatdmica para apoio da regido
lombar do usuario (em consonancia com disposto
no item 17.3.3, alineas b), c¢), ¢ d) da Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho
e Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751,
de 1990).

3 Revestimento - Assentos e encostos revestidos
por tecido com trama tipo crepe, de cor a definir
pelo catalogo do fabricante, cuja composigdo ¢é
poliéster e permita perspira¢ao, acabamento dado
por costuras laterais.

4 Brago: Apoia brago integrado a estrutura
metalica central ou lateral por meio de, no
minimo, dois parafusos, sendo tal apoio injetado
em Poliuretano do tipo integral.

5 - Aspectos dimensionais (em mm):

Largura da superficie do assento: 480 a 500 mm
Profundidade da superficie do assento: 470 a 480
mm

Extensao vertical do encosto: 710 a 720 mm
Largura do encosto na regido da borda superior:
440 a 450 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar:
entre 470 e 480 mm

Medida entre eixos: entre 590 ¢ 610 mm

Altura da borda superior do encosto em relagao a
superficie do piso quando fechado: 920 a 930 mm
profundidade total fechado: entre 350 ¢ 370 mm.

12 POLTRONA DE AUDITORIO SEM 01 18.755,00 18.755,00
PRANCHETA 10 LUGARES, 1 - Estrutura: Em
dois tubos de ago carbono, de segdo eliptica,
medindo, no minimo, 20 x45 x 1,90 mm, em ago
ABNT 1008/1020, dispostos em angulo, no
sentido vertical e apoiados em chapa de ago de
espessura minima de 3,00 mm, com furagdo na
base horizontal em 2 pontos para fixagdo ao piso.
Possui ainda diversos componentes metalicos tais
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como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de
diversas bitolas, para fixagdo do conjunto de
mecanismos, bem como para fixagdo dos apoia
bragos e para executar a interligag@o longitudinal
entre os tubos elipticos. Todos os componentes
fundidos por meio do processo Metal Inert Gas,
livre de respingos ou defeitos de solda. Tais
componentes sao tratados com banho
desengraxante, decapagem e acabamento com
pintura do tipo epoxi-pd, aplicada por deposi¢ado
eletrostatica com cura em estufa em temperatura
superior a 200 °C. Fechamento das estruturas
metalicas por meio de painéis injetados em
polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento das estruturas
metalicas ocorre desde o apoio de brago até a
sapata de fixac@o ao piso, com 620 mm de altura
por 260 mm de largura, no minimo para as
extremidades e, para as estruturas centrais, pelo
menos, ocorre o fechamento até a altura do
assento.

2 - Assento e encosto: Auto rebativeis,
acionamento por mecanismo dotado com buchas
de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos
e duas engrenagens e mola de tragdo. Néo sera
aceito sistema de rebatimento por meio de
estruturas e tirantes metalicos que fiquem
expostos entre o assento e o encosto durante o uso,
possibilitando assim efeito de aprisionamento de
maos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos de
rebatimento do assento e encosto (sincronizado)
devem estar devidamente embutidos no interior
das blindagens de assento e encosto. Estruturais
em madeira compensada multilaminada de
formato anatémico, com espessura minima de
13,5 mm e suportes de fixagdo ao mecanismo,
composto por componentes metalicos, unidos pelo
sistema de solda MIG que sdo tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura epoxi-pd, aplicada por deposigao
eletrostatica com cura em estufa temperatura
superior a 200°C. Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero
injetado em alta pressdo texturizado, que perfaz o
acabamento e prote¢ao inclusive das bordas, além
de contra encosto e contra assento. No caso do
contra encosto, observando a poltrona na porgao
traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da contra
capa plastica e suporte do encosto, esteticamente,
o observador s6 percebe uma contra capa injetada
em polipropileno que perfaz todo o contra
encosto, em pega Unica. Nao ¢ admitido o uso de
perfil de bordo extrudado em PVC ou outro
material externo a blindagem para fixagdo das
capas, bem como parafusos. A fixa¢do das contra
capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento ¢ executada apenas pelos pinos e plugues
executados na matriz de injecdo das referidas
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contra capas para encaixe sob pressdo aos
estruturais compensados. Espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas) para assento e
encosto com espessura média de, no minimo, 40
mm. Possui conformagdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido
lombar do usuario, bem como caracteristica de
pouca ou nenhuma conformag¢ao na base do
assento para garantir alternancia postural, além de
borda frontal arredondada para nao prejudicar a
circulagdo sanguinea dos membros inferiores do
usuario, bem como encosto provido de
conformagao anatdmica para apoio da regido
lombar do usuario (em consonancia com disposto
no item 17.3.3, alineas b), c¢), ¢ d) da Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho
e Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751,
de 1990). 3 Revestimento - Assentos e encostos
revestidos por tecido com trama tipo crepe, de cor
a definir pelo catalogo do fabricante, cuja
composicao € poliéster e permita perspiragao,
acabamento dado por costuras laterais. 4 Brago:
Apoia brago integrado a estrutura metalica central
ou lateral por meio de, no minimo, dois parafusos,
sendo tal apoio injetado em Poliuretano do tipo
integral.

5 - Aspectos dimensionais (em mm): Largura da
superficie do assento: 480 a 500 mm
Profundidade da superficie do assento: 470 a 480
mm Extensdo vertical do encosto: 710 a 720 mm
Largura do encosto na regido da borda superior:
440 a 450 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar:
entre 470 e 480 mm Medida entre eixos: entre 590
e 610 mm Altura da borda superior do encosto em
relac@o a superficie do piso quando fechado: 920 a
930 mm Profundidade total fechado: entre 350 e
370 mm.

13 POLTRONA DE AUDITORIO SEM 01 23.029,67 23.029,67
PRANCHETA 12 LUGARES, 1 - Estrutura: Em
dois tubos de ago carbono, de segdo eliptica,
medindo, no minimo, 20 x45 x 1,90 mm, em ago
ABNT 1008/1020, dispostos em angulo, no
sentido vertical e apoiados em chapa de ago de
espessura minima de 3,00 mm, com furagdo na
base horizontal em 2 pontos para fixagdo ao piso.
Possui ainda diversos componentes metalicos tais
como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de
diversas bitolas, para fixagdo do conjunto de
mecanismos, bem como para fixagdo dos apoia
bragos e para executar a interligag@o longitudinal
entre os tubos elipticos. Todos os componentes
fundidos por meio do processo Metal Inert Gas,
livre de respingos ou defeitos de solda. Tais
componentes sao tratados com banho
desengraxante, decapagem e acabamento com
pintura do tipo epoxi-pd, aplicada por deposi¢ao
eletrostatica com cura em estufa em temperatura
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superior a 200 °C. Fechamento das estruturas
metalicas por meio de painéis injetados em
polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento das estruturas
metalicas ocorre desde o apoio de brago até a
sapata de fixacao ao piso, com 620 mm de altura
por 260 mm de largura, no minimo para as
extremidades e, para as estruturas centrais, pelo
menos, ocorre o fechamento até a altura do
assento.

2 - Assento e encosto: Auto rebativeis,
acionamento por mecanismo dotado com buchas
de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos
e duas engrenagens e mola de tragdo. Néo sera
aceito sistema de rebatimento por meio de
estruturas e tirantes metalicos que fiquem
expostos entre o assento e o encosto durante o uso,
possibilitando assim efeito de aprisionamento de
maos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos de
rebatimento do assento e encosto (sincronizado)
devem estar devidamente embutidos no interior
das blindagens de assento e encosto. Estruturais
em madeira compensada multilaminada de
formato anatomico, com espessura minima de
13,5 mm e suportes de fixa¢do ao mecanismo,
composto por componentes metalicos, unidos pelo
sistema de solda MIG que sdo tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura epoxi-pd, aplicada por deposigao
eletrostatica com cura em estufa temperatura
superior a 200°C. Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero
injetado em alta pressdo texturizado, que perfaz o
acabamento e prote¢do inclusive das bordas, além
de contra encosto e contra assento. No caso do
contra encosto, observando a poltrona na porgao
traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da contra
capa plastica e suporte do encosto, esteticamente,
o observador s6 percebe uma contra capa injetada
em polipropileno que perfaz todo o contra
encosto, em pega unica. Nao ¢ admitido o uso de
perfil de bordo extrudado em PVC ou outro
material externo a blindagem para fixagao das
capas, bem como parafusos. A fixa¢do das contra
capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento ¢ executada apenas pelos pinos e plugues
executados na matriz de injegdo das referidas
contra capas para encaixe sob pressao aos
estruturais compensados. Espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas) para assento e
encosto com espessura média de, no minimo, 40
mm. Possui conformagdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido
lombar do usuario, bem como caracteristica de
pouca ou nenhuma conformag¢ao na base do
assento para garantir alternancia postural, além de
borda frontal arredondada para nao prejudicar a
circulacdo sanguinea dos membros inferiores do
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usuario, bem como encosto provido de
conformagao anatdmica para apoio da regido
lombar do usuario (em consonancia com disposto
no item 17.3.3, alineas b), c¢), ¢ d) da Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho
e Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751,
de 1990). 3 Revestimento - Assentos e encostos
revestidos por tecido com trama tipo crepe, de cor
a definir pelo catalogo do fabricante, cuja
composicao € poliéster e permita perspiragao,
acabamento dado por costuras laterais. 4 Brago:
Apoia brago integrado a estrutura metalica central
ou lateral por meio de, no minimo, dois parafusos,
sendo tal apoio injetado em Poliuretano do tipo
integral.

5 - Aspectos dimensionais (em mm): Largura da
superficie do assento: 480 a 500 mm
Profundidade da superficie do assento: 470 a 480
mm Extensdo vertical do encosto: 710 a 720 mm
Largura do encosto na regido da borda superior:
440 a 450 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar:
entre 470 e 480 mm Medida entre eixos: entre 590
e 610 mm Altura da borda superior do encosto em
relacdo a superficie do piso quando fechado: 920 a
930 mm Profundidade total fechado: entre 350 e
370 mm.

14 POLTRONA DE AUDITORIO SEM 07 2.572,33 18.006,31
PRANCHETA INDIVIDUAL, 1 - Estrutura: Em
dois tubos de ago carbono, de segdo eliptica,
medindo, no minimo, 20 x45 x 1,90 mm, em ago
ABNT 1008/1020, dispostos em angulo, no
sentido vertical e apoiados em chapa de ago de
espessura minima de 3,00 mm, com furagdo na
base horizontal em 2 pontos para fixagdo ao piso.
Possui ainda diversos componentes metalicos tais
como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de
diversas bitolas, para fixagdo do conjunto de
mecanismos, bem como para fixagdo dos apoia
bragos e para executar a interligag@o longitudinal
entre os tubos elipticos. Todos os componentes
fundidos por meio do processo Metal Inert Gas,
livre de respingos ou defeitos de solda. Tais
componentes sao tratados com banho
desengraxante, decapagem e acabamento com
pintura do tipo epoxi-pd, aplicada por deposi¢ao
eletrostatica com cura em estufa em temperatura
superior a 200 °C. Fechamento das estruturas
metalicas por meio de painéis injetados em
polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento das estruturas
metalicas ocorre desde o apoio de brago até a
sapata de fixacao ao piso, com 620 mm de altura
por 260 mm de largura, no minimo para as
extremidades e, para as estruturas centrais, pelo
menos, ocorre o fechamento até a altura do
assento.

2 - Assento e encosto: Auto rebativeis,
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acionamento por mecanismo dotado com buchas
de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos
e duas engrenagens e mola de tragdo. Néo sera
aceito sistema de rebatimento por meio de
estruturas e tirantes metalicos que fiquem
expostos entre o assento e o encosto durante o uso,
possibilitando assim efeito de aprisionamento de
maos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos de
rebatimento do assento e encosto (sincronizado)
devem estar devidamente embutidos no interior
das blindagens de assento e encosto. Estruturais
em madeira compensada multilaminada de
formato anatomico, com espessura minima de
13,5 mm e suportes de fixa¢do ao mecanismo,
composto por componentes metalicos, unidos pelo
sistema de solda MIG que sdo tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura ep6xi-pd, aplicada por deposi¢ao
eletrostatica com cura em estufa temperatura
superior a 200°C. Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero
injetado em alta pressao texturizado, que perfaz o
acabamento e prote¢ao inclusive das bordas, além
de contra encosto e contra assento. No caso do
contra encosto, observando a poltrona na porgao
traseira do encosto, ndo ha subdivisido da contra
capa plastica e suporte do encosto, esteticamente,
o observador s6 percebe uma contra capa injetada
em polipropileno que perfaz todo o contra
encosto, em pega unica. Nao ¢ admitido o uso de
perfil de bordo extrudado em PVC ou outro
material externo a blindagem para fixagdo das
capas, bem como parafusos. A fixa¢do das contra
capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento ¢ executada apenas pelos pinos e plugues
executados na matriz de injegdo das referidas
contra capas para encaixe sob pressdo aos
estruturais compensados. Espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas) para assento e
encosto com espessura média de, no minimo, 40
mm. Possui conformacdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido
lombar do usuario, bem como caracteristica de
pouca ou nenhuma conformac¢ao na base do
assento para garantir alternancia postural, além de
borda frontal arredondada para nao prejudicar a
circulacdo sanguinea dos membros inferiores do
usuario, bem como encosto provido de
conformagao anatdmica para apoio da regido
lombar do usuario (em consonancia com disposto
no item 17.3.3, alineas b), c¢), ¢ d) da Norma
Regulamentadora n° 17 do Ministério do Trabalho
e Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751,
de 1990). 3 Revestimento - Assentos e encostos
revestidos por tecido com trama tipo crepe, de cor
a definir pelo catalogo do fabricante, cuja
composicao € poliéster e permita perspiragao,
acabamento dado por costuras laterais. 4 Brago:
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Apoia brago integrado a estrutura metalica central
ou lateral por meio de, no minimo, dois parafusos,
sendo tal apoio injetado em Poliuretano do tipo
integral.

5 - Aspectos dimensionais (em mm): Largura da
superficie do assento: 480 a 500 mm
Profundidade da superficie do assento: 470 a 480
mm Extensdo vertical do encosto: 710 a 720 mm
Largura do encosto na regido da borda superior:
440 a 450 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar:
entre 470 e 480 mm Medida entre eixos: entre 590
e 610 mm Altura da borda superior do encosto em
relac@o a superficie do piso quando fechado: 920 a
930 mm Profundidade total fechado: entre 350 e
370 mm.

15 POLTRONA DE AUDITORIO SEM 03 6.131,67 18.395,01
PRANCHETA OBESO, 1 - Estrutura: Em dois
tubos de ago carbono, de secdo eliptica, medindo,
no minimo, 20 x45 x 1,90 mm, em ago ABNT
1008/1020, dispostos em angulo, no sentido
vertical e apoiados em chapa de aco de espessura
minima de 3,00 mm, com furagdo na base
horizontal em 2 pontos para fixagao ao piso.
Possui ainda diversos componentes metalicos tais
como eixos, barras chatas e chapas comerciais, de
diversas bitolas, para fixagdo do conjunto de
mecanismos, bem como para fixagdo dos apoia
bragos e para executar a interligag@o longitudinal
entre os tubos elipticos. Todos os componentes
fundidos por meio do processo Metal Inert Gas,
livre de respingos ou defeitos de solda. Tais
componentes sao tratados com banho
desengraxante, decapagem e acabamento com
pintura do tipo epoxi-pd, aplicada por deposi¢ado
eletrostatica com cura em estufa em temperatura
superior a 200 °C. Fechamento das estruturas
metalicas por meio de painéis injetados em
polipropileno copolimero, material 100%
reciclavel, sendo que, o fechamento das estruturas
metalicas ocorre desde o apoio de brago até a
sapata de fixagdo ao piso, com 620 mm de altura
por 260 mm de largura, no minimo para as
extremidades e, para as estruturas centrais, pelo
menos, ocorre o fechamento até a altura do
assento.

2 - Assento e encosto: Auto rebativeis,
acionamento por mecanismo dotado com buchas
de poliacetal ou poliamida auto lubrificante, eixos
e duas engrenagens e mola de tragdo. Néo sera
aceito sistema de rebatimento por meio de
estruturas e tirantes metalicos que fiquem
expostos entre o assento e o encosto durante o uso,
possibilitando assim efeito de aprisionamento de
maos, dedos ou cabelos do usuario. Os eixos de
rebatimento do assento e encosto (sincronizado)
devem estar devidamente embutidos no interior
das blindagens de assento e encosto. Estruturais
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em madeira compensada multilaminada de
formato anatomico, com espessura minima de
13,5 mm e suportes de fixa¢do ao mecanismo,
composto por componentes metalicos, unidos pelo
sistema de solda MIG que sdo tratados com banho
desengraxante e decapagem e acabamento com
pintura ep6xi-pd, aplicada por deposi¢ao
eletrostatica com cura em estufa temperatura
superior a 200°C. Acabamento em blindagem
termoplastica de polipropileno copolimero
injetado em alta pressdo texturizado, que perfaz o
acabamento e prote¢ao inclusive das bordas, além
de contra encosto e contra assento. No caso do
contra encosto, observando a poltrona na porgao
traseira do encosto, ndo ha subdivisdo da contra
capa plastica e suporte do encosto, esteticamente,
o observador s6 percebe uma contra capa injetada
em polipropileno que perfaz todo o contra
encosto, em pega unica. Nao ¢ admitido o uso de
perfil de bordo extrudado em PVC ou outro
material externo a blindagem para fixagao das
capas, bem como parafusos. A fixa¢do das contra
capas injetadas em polipropileno ao encosto e ao
assento ¢ executada apenas pelos pinos e plugues
executados na matriz de injegdo das referidas
contra capas para encaixe sob pressdo aos
estruturais compensados. Espumas flexiveis de
poliuretano injetadas (moldadas) para assento e
encosto com espessura média de, no minimo, 40
mm. Possui conformacdes transversais e
longitudinais no encosto para apoio da regido
lombar do usuario, bem como caracteristica de
pouca ou nenhuma conformag¢ao na base do
assento para garantir alternancia postural, além de
borda frontal arredondada para nao prejudicar a
circulacdo sanguinea dos membros inferiores do
usuario, bem como encosto provido de
conformagao anatdmica para apoio da regido
lombar do usuario (em consonancia com disposto
no item 17.3.3, alineas b), c¢), ¢ d) da Norma
Regulamentadora n® 17 do Ministério do Trabalho
e Emprego, regulamentada pela Portaria n® 3.751,
de 1990). 3 Revestimento - Assentos e encostos
revestidos por tecido com trama tipo crepe, de cor
a definir pelo catalogo do fabricante, cuja
composicao € poliéster e permita perspiragao,
acabamento dado por costuras laterais. 4 Brago:
Apoia brago integrado a estrutura metalica central
ou lateral por meio de, no minimo, dois parafusos,
sendo tal apoio injetado em Poliuretano do tipo
integral.

5 - Aspectos dimensionais (em mm): Largura da
superficie do assento: 480 a 500 mm
Profundidade da superficie do assento: 470 a 480
mm Extensdo vertical do encosto: 710 a 720 mm
Largura do encosto na regido da borda superior:
440 a 450 mm

Largura do encosto na regido do apoio lombar:
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entre 470 ¢ 480 mm Medida entre eixos: entre 590
e 610 mm Altura da borda superior do encosto em
relacd@o a superficie do piso quando fechado: 920 a
930 mm Profundidade total fechado: entre 350 ¢

370 mm.
VALOR TOTAL DO LOTE 003 258.136,01
LOTE 004

16 SOFA , Cor: Courissimo preto. Tam : 02 2.896,67 5.793,34
2,10X0.70X0.78

17 BALCAO/BUFFET, Cor: Madeira natural 01 3.800,00 3.800,00
Tam:2,00X0.70X.45

18 MESA DE CENTRO REDONDA, Cor: madeira 01 1.924,00 1.924,00
com detalhe na forma revestida em
curiosissimo. Tam: 1,00x1,00

19 TAPETE VAQUETA PRETA, Cor: Preto Couro 01 1.713,33 1.713,33
Natural

20 PAINEL 3D QUADRICULADO ESPELHADO 01 1.003,33 1.003,33
MONTADO, Tam:1,75X75X0.5 Cor:Espelhado

21 MESA LATERAL, Acabamento com laminacao 01 1.283,33 1.283,33
de madeira em base e tampo Cor: madeira Natural

22 COZINHA 5 PECAS, 01 Torre para micro ondas/ 01 5.750,00 5.750,00

forno 80 cm ¢/ 02 gavetas 1 porta basculante.
Tam: 80x2,19x52 01 aéreo 1,20 cm ¢/ 02 portas.
Tam: 1,20x69x32

02 aéreo 40 cm ¢/ 1 porta. Tam: 40x69x32 01
aéreo 80cm c/ 01 porta basculante
Tam:80x34,5x32

VALOR TOTAL DO LOTE 004 21.267,33

Valor Total 323.801,69

Valor total estimado da aquisigdo: 323.801,69 ( Trezentos e Vinte e Trés Mil
oitocentos e um Reais e sessenta e nove centavos).

Justificativa: Aquisicdo do mobiliario se faz necessario para colocar em
funcionamento o Centro Municipal de Eventos, obra entregue, porém sem
moveis e utensilios, a abertura do Centro de Eventos sera de grande
aproveito para as diversas secretarias do municipio, servindo para
apresentacgoes, recitais etc.

Prazo de entrega: devera ser entregues no municipio de Aral Moreira no
prazo maximo de 35 (trinta e cinco) dias a contar da data de recebimento da
autorizacao de fornecimento.

Garantia: a Licitante devera ofertar garantia de 12 (doze) meses contra
qualquer defeito de fabricagao.

Vanir Linares Ferreira Filha
Secretaria Municipal de Educagao
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ANEXO Il - FORM~ULARIO PADRONIZADO DE PROPOSTA
PREGAO PRESENCIAL N° 026/2020
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 064/2020

FORNECEDOR CNPJ/MF

OBJETO: AQUISIGAO E INSTALAGAO DE MOBILIARIOS PARA ESTRUTURAGAO
DO CENTRO MUNICIPAL DE EVENTOS DO MUNICIPIO DE ARAL MOREIRA,
QUANTIDADES E EXIGENCIAS ESTABELECIDAS NO EDITAL E SEUS ANEXOS.

ITEN DESCRICAO UN MARCA VALOR UNIT VALOR TOTAL

TOTAL GERAL.:
PRAZO DE ENTREGA:
VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (SESSENTA) DIAS

Conta corrente Agencia Banco

LOCAL E DATA:

DECLARO, que o(s) item(s) ofertado(s) esta(ao) em conformidade com as especificagoes
contidas no ANEXO | — Termo de Referéncia do Objeto deste Edital.

DECLARO, ainda, que nos pre¢os estdo inclusos todos os custos diretos e indiretos
indispensaveis a perfeita execug¢ao do objeto deste Edital, assim como abrange todos os
custos com instalagcido, materiais e servigos necessarios a entrega do(s) item(ns) em
perfeitas condi¢des de uso, eventual substituicdo de unidades defeituosas e/ou entrega de
itens faltantes.

CARIMBO DO CNPJ/MF E ASSINATURA
DO REPRESENTANTE LEGAL DA EMPRESA
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ANEXO Il

DECLARAGCAO DE HABILITAGAO

(Nome da Empresa) ,
CNPJ/MF n° , situada (enderego
completo) , declara, sob as penas da
Lei, nos termos do Inciso VII, art. 4° da Lei Federal n°10.520/2002, que cumpre
plenamente os requisitos da habilitacdo exigidos no Edital de Pregao Presencial
n°026/2020, autorizado pelo Processo Administrativo n® 064/2020.

Por ser expressa manifestacdo da verdade, firmo o presente.

( ) de _de 2020

cidade estado

Carimbo do CNPJ/MF e assinatura do
Representante legal da empresa
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ANEXO IV

DECLARAGAO DE FATOS SUPERVENIENTES IMPEDITIVOS

Declaramos, sob as penalidades cabiveis, a inexisténcia de fatos que
impeca a nossa empresa de participar de licitacbes publicas, e compromete-se
informar a qualquer tempo, sob as penas da Lei, a existéncia de fatos supervenientes
impeditivos da sua habilitacdo, na forma determinada no § 2°, do art. 32 da Lei Federal
n°® 8.666/93

-MS, / /

Assinatura do representante legal da empresa

NOME:

RAZAO SOCIAL DA EMPRESA

N° DO CNPJ/MF DA EMPRESA
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ANEXO V

DECLARAGAO NOS TERMOS DO INCISO XXXIll DO ARTIGO 7° DA
CONSTITUICAO FEDERAL

Pregao Presencial n°026/2020
Processo Administrativo n°® 064/2020

......................................................................................... , inscrito no CNPJ/MF sob o

3 PSR , por intermédio de seu representante legal o (a) Sr
(A) e , portador (a) da Carteira de Identidade
N € do CPF/MF N° ..o, , DECLARA, para

fins do disposto no inciso V do art. 27 da Lei Federal n°8.666, de 21 de junho de 1.993,
acrescido pela Lei n°9.854, de 27 de outubro de 1.999, que nao emprega menor de
dezoito anos e trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de
dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condicdo de aprendiz ( ).

- MS, de de

Assinatura do representante legal da empresa

(Observagao: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)
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ANEXO VII - MINUTA DO CONTRATO
CONTRATO ADMINISTRATIVO N°000/2020
PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 064/2020

O MUNICIPIO DE ARAL MOREIRA - MS, pessoa juridica de direito publico interno,
com sede na Rua Bento Marques, n°.795 , Centro, nesta cidade, inscrito no CNPJ
sob o N°03.759.271/0001-13, neste ato representado pelo Prefeito Municipal,
Alexandrino Arévalo Garcia , brasileiro, solteiro, portador do RG n.°648512 SSP/MS e
CPF n.°839.314.301-20, residente e domiciliado na Rua 9 de Novembro, n°206, Vila
Barbosa, Aral Moreira - MS, doravante denominada Contratante e a empresa

inscrita no

CNPJ/MF sob o n.° , com estabelecimento na
, na cidade

, doravante denominada Contratado,

representada neste ato por , brasileiro,
portador da carteira de identidade tipo RG n.° , emitida pela
SSP/___, e do CPF n.° . , pactuam o presente Contrato, cuja

celebragao foi autorizada pelo despacho de homologagao do processo de Pregéao
Presencial n° 026/2020 — REGISTRO DE PRECOS, e nos termos da Lei Federal N.°
8.666/93 em sua atual redacao, atendidas as clausulas e condigbes que se enunciam
a seguir:

CLAUSULA PRIMEIRA - OBJETO: Aquisicdo e instalagdo de mobiliarios para
estruturacdo do Centro Municipal de Eventos do Municipio de Aral Moreira,
quantidades e exigéncias estabelecidas no edital e seus anexos.

CLAUSULA SEGUNDA - REGIME DE EXECUGCAO: O objeto deste contrato sera
realizado por execugao direta.

CLAUSULA TERCEIRA - DO PREGO E CONDIGOES DE PAGAMENTO: Da-se a
este contrato o] valor global de R$

( ).

§ 1° - O pagamento, decorrente do fornecimento do objeto deste contrato, sera
efetuado mediante crédito em conta corrente a ser fornecida pela contratada, no prazo
de até 30 (trinta) dias, contados do recebimento definitivo dos equipamentos, apds a
apresentacdo da respectiva documentacdo fiscal, devidamente atestada pelo setor
competente, conforme dispde o art. 40, inciso XIV, alinea “a”, combinado com o art.
73, inciso Il, alinea “b”, da Lei n° 8.666/93 e alteracoes.

§ 2° - O critério de reajuste dos pregos contratados sera com base no Inciso XI do Art.
40, da Lei Federal N°. 8.666/93, em sua atual redacdo, e no mesmo percentual e data
dos reajustes determinados pelo 6rgdo competente do Governo Federal, ou da
variagao efetiva do custo da produgao e pregos atuais de mercado local ou regional,
mediante pesquisa de prec¢os, ou ainda na variagao mensal do IPCA (IBGE).
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§ 3° - Ocorrendo atraso no pagamento, desde que este ndo decorra de ato ou fato
atribuivel ao Contratado, aplicar-se-a o indice IPCA (IBGE), a titulo de compensacao
financeira, que sera o produto resultante do mesmo indice do dia anterior ao
pagamento, multiplicado pelo nimero de dias de atraso do més correspondente,
repetindo-se a operacao a cada més de atraso.

§ 4° - O prego contratado compreende todos os custos diretos e indiretos, inclusive os
resultantes da incidéncia de quaisquer tributos, contribuicbes ou obrigagdes
decorrentes da legislacgao trabalhista, fiscal e previdenciaria a que sujeito.

§ 5° - Caso se faga necessaria a retificacdo de fatura por culpa do Contratado, o
prazo tera sua contagem suspensa até a data de reapresentagéo da fatura ao 6rgao,
isenta de erros, dando-se, entao, prosseguimento a contagem.

§ 6° - Nao serao quitadas as notas fiscais apresentadas sem a Requisicao de Compra;

CLAUSULA QUARTA - O PRAZO: O prazo de vigéncia do presente Contrato é de 02
meses.

PARAGRAFO UNICO: Havendo interesse da Administracdo, o presente Contrato
podera ser prorrogado nas seguintes hipoteses:

I — Nos casos previstos na legislagéo pertinente;
Il - Havendo saldo remanescente quanto ao objeto contratado.

CLAUSULA QUINTA - DA DESPESA: As despesas decorrentes deste contrato
correrdao por conta da dotacdo orcamentaria abaixo, utilizando-se de recursos
financeiros préprios do Municipio:

07 — Secretaria Municipal de Educacgao, Esporte e Cultura

12.392.0112.2.063 — Incentivo as Manifestagcdes Culturais e artisticas e aquisicao de
materiais.

4.4.90.52 - Equipamentos e Material Permanente

CLAUSULA SEXTA - DA FISCALIZAGAO: Cabe ao Contratante, a seu critério e
através da Secretaria Municipal de Fazenda e Planejamento, exercer ampla, irrestrita e
permanente fiscalizagdo de todas as fases de cumprimento do presente contrato, e, o
Contratado declara aceitar, integralmente, todos os métodos e processos de
inspegao, verificagdo e controle a serem adotados pelo Contratante.

PARAGRAFO UNICO - O Contratado permitira e oferecera condi¢des para a mais
ampla e completa fiscalizagdo, durante a vigéncia deste Contrato, fornecendo
informagbes, propiciando o acesso a documentagdo pertinente e atendendo as
observagdes e exigéncias apresentadas pela fiscalizagao.

CLAUSULA SETIMA - DAS OBRIGAGOES DO CONTRATADO: Constituem
obrigagdes do Contratado, além das demais previstas neste Contrato ou dele
decorrentes:
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| — Entrega dos equipamentos, objeto deste Contrato, no prazo proposto, mediante
Autorizacdo de Faturamento, e em conformidade com as especificagdes exigidas no
Edital e da Ata de Registro de Precos;

Il — Manter, durante a execugdao do Contrato, todas as condicbes de habilitagdo e
qualificacao exigidas na licitagdo que deu origem a este ajuste;

lll — Assumir, com exclusividade, todos os encargos, impostos e taxas que forem
devidos em decorréncia do objeto deste Contrato, bem como as contribuicbes devidas
a Previdéncia Social, encargos trabalhistas, prémios de seguro e de acidentes de
trabalho, transito, e outras despesas que se fizerem necessarias ao cumprimento do
objeto pactuado;

IV — Assumir, como exclusivamente suas, as responsabilidades pela idoneidade e pelo
comportamento de seus empregados, prepostos ou subordinados, e, ainda, por
quaisquer prejuizos que sejam causados ao Contratante ou a terceiros;

V — Apresentar, quando solicitado pelo Contratante, a comprovacdo de estarem
sendo satisfeitos todos os seus encargos e obrigagbes trabalhistas, previdenciarios e
fiscais;

VI — Responder perante o Contratante e terceiros por eventuais prejuizos e danos
decorrentes de sua demora ou de sua omissdo, na conducdo do objeto deste
instrumento sob a sua responsabilidade ou por erro relativos & execugdo do objeto
deste Contrato;

VIl — Responsabilizar-se por quaisquer 6nus decorrentes de omissdes ou erros na
elaboracdo de estimativa de custos e que redundem em aumento de despesas ou
perda de descontos para o Contratante;

VIl — Aceitar, nas mesmas condi¢des contratuais, os acréscimos ou supressoes que
se fizerem, no objeto, até 25% (vinte e cinco por cento) do valor inicial do Contrato;

IX — Instruir o fornecimento do objeto deste Contrato com as notas fiscais
correspondentes, juntando copia da solicitagao de entrega (requisigao);

X — Cumprir todas as leis e posturas federais, estaduais e municipais pertinentes e
responsabilizar-se por todos os prejuizos decorrentes de infragdes a que houver dado
causa;

XI — Nao transferir em hipétese alguma este instrumento contratual a terceiros.

CLAUSULA OITAVA - DAS OBRIGAGOES DO CONTRATANTE: Constituem
obrigag¢des do Contratante:

I = Cumprir todos os compromissos financeiros assumidos com o Contratado;

Il — Fornecer e colocar a disposi¢cao do Contratado todos os elementos e informagoes
que se fizerem necessarios a execugao do fornecimento;
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lll — Proporcionar condigdes para a boa consecucao do objeto deste Contrato;

IV - Notificar, formal e tempestivamente o Contratado sobre irregularidades
observadas no cumprimento deste Contrato;

V — Notificar o Contratado, por escrito e com antecedéncia, sobre multas, penalidades
€ quaisquer débitos de sua responsabilidade;

VI - Fiscalizar o presente Contrato através do Org&o competente;

CLAUSULA NONA - DO LOCAL DE ENTREGA, DO ACEITE, E RECEBIMENTO:
Os equipamentos devem ser entregues e instalados no Centro Municipal de Eventos
situado na Rua 13 de Maio s/n, Bairro Ype, neste municipio prazo de 35 dias, apods a
solicitagdo, mediante requisicdo expedida pelo contratante, respeitando-se o limite da
quantidade solicitada. Os equipamentos devem estar acondicionados adequadamente,
de forma a permitir completa seguranca durante o transporte.

§ 1° - A Contratada obriga-se a fornecer os equipamentos a que se refere este
Contrato, conforme os quantitativos e especificagdes descritas na Proposta, sendo de
sua inteira responsabilidade a substituicdo uma vez que nao esteja em conformidade
com as referidas especificagoes.

§ 2° - Os recebimentos dos equipamentos se efetivara em conformidade com o art. 76
da Lei Federal n°. 8.666/93, mediante termo de recebimento, expedido por servidor
responsavel pelo Orgdo competente, apds a verificagdo da qualidade, quantidade,
caracteristicas e especificacdo do produto.

§ 3° - Recebidos os equipamentos, nos termos acima, se a qualquer tempo durante a
sua utilizagdo normal, vier a se constatar fatos supervenientes que os tornem
incompativeis com as especificagdes, proceder-se-a a substituicdo, no prazo maximo
de 01 (um) dia contado da comunicacgéo da irregularidade pelo Orgao.

§ 4° - Serdo recusados os equipamentos que nao atenderem as especificagdes
constantes no Pregao Presencial n°® 026/2020 e/ou que nao estejam adequados para
consumo, devendo a Contratada proceder a substituicdo na forma dos §§ 1° e 2° desta
clausula, no prazo maximo de 01 (um) dia, contado da comunicagao.

§ 5° — Os equipamentos, objeto deste contrato devem-se fazer acompanhados da
Nota Fiscal/Fatura discriminativa para a efetivagao do seu fornecimento.

§ 6° — Relativamente ao disposto na presente clausula, aplica-se, subsidiariamente, as
disposicoes da Lei Federal n° 8.078/90 — Cédigo de Defesa do Consumidor.

CLAUSULA DECIMA — DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS: Nos termos do art. 86
da Lei Federal n° 8.666/93, fica estipulado o percentual de 0,5% (meio por cento)
sobre o valor inadimplido, a titulo de multa de mora, por dia de atraso injustificado no
fornecimento do objeto deste Contrato, até o limite de 2% (dois por cento) do valor
total do contrato.

PARAGRAFO UNICO - Pela inexecugéo total ou parcial das obrigacdes assumidas,
garantidas a prévia defesa, a Administracdo podera aplicar o Contratado as seguintes
sangdes:
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I — Adverténcia por escrito, quando o Contratado praticar irregularidades de pequena
monta;

Il — Multa de 2% (dois por cento) sobre o valor total do contrato, no caso de
inexecucao total, recolhida no prazo de 15 (quinze) dias corridos contados da
comunicacgao oficial;

lll - Por infracdo de qualquer outra clausula contratual ndo prevista nos subitens
anteriores, sera aplicada multa de 2% (dois por cento) sobre o valor total do
fornecimento, acumulavel com as demais sangoes, inclusive rescisdo contratual, se for
0 Caso;

IV — Quaisquer multas aplicadas deverzo ser recolhidas junto ao Orgdo competente no
prazo de até 15 (quinze) dias corridos contados da comunicagéo oficial, podendo,
ainda, ser descontadas de qualquer fatura ou crédito existente a critério do
Contratante.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DA RESCISAO: A rescisdo do Contrato podera
ser:

| — determinada por ato unilateral e escrito da Administragéo, nos casos enumerados
nos incisos | a Xll e XVIl do art. 78 da Lei Federal n° 8.666/93;

Il — amigavel, por acordo entre as partes, reduzida a termo no processo da licitagao,
desde que haja conveniéncia para a Administragao.

lll - judicial, nos termos da legislagéo.

§ 1° - O Contratado reconhece os direitos da Administracdo, em caso de resciséo
administrativa prevista no art. 77 da Lei Federal n° 8.666/93.

§ 2° - A rescisdo administrativa ou amigavel devera ser precedida de autorizagéo
escrita e fundamentada da autoridade competente.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - Fica o presente contrato, para todos os efeitos de
Direitos vinculados ao Edital do Pregao Presencial n°. 026/2020.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - Aos casos omissos neste instrumento, por ocasiao
da execucéao do objeto, serao aplicaveis a Legislagao pertinente a espécie, nos termos
do inciso Xll do Art. 55 da Lei n°. 8.666/93, em sua atual redacgao.

CLAUSULA DECIMA QUARTA — DAS ALTERACOES: O presente Contrato podera
ser alterado, nos casos previstos na legislacdo pertinente, para ajuste de condigbes
supervenientes que impliquem em modificacoes.

PARAGRAFO UNICO - Qualquer alteragdo nas condi¢des ora estipuladas neste
Contrato devera ser feita mediante Termo Aditivo, devidamente assinado pelos
representantes legais das partes.

CLAUSULA DECIMA QUINTA - DA PUBLICAGAO DO CONTRATO: Dentro do prazo
regulamentar, o Contratante providenciara a publicacdo em resumo do presente
contrato.
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CLAUSULA DECIMA SEXTA - FORO: O foro do presente contrato serd o da
Comarca de Ponta Pora / MS excluido qualquer outro.

E, para firmeza e validade do que aqui ficou estipulado
firmam o presente termo, com 02 (duas) cépias de igual teor.

Aral Moreira-MS, de de

Alexandrino Arévalo Garcia CONTRATADA
Prefeito Municipal



